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Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren Verfiigung aufbewahren.

Leister MINIFLOOR

Drive unit

Bestimmungsgemasse Verwendung
Antrigbseinheit flr das Verschweissen von Fusshdden mit optional erhaltlichem Leister Heissluft-Handgerét.

Nicht bestimmungsgemasse Verwendung
Jede andere oder dariiberhinausgehende Nutzung gilt als nicht bestimmungsgemass.

Warnung
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Lebensgefahr beim Offnen des Gerates, da spannungsfiihrende Komponen-
ten und Anschliisse freigelegt werden. Vor dem Offnen des Gerates Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch des Heissluft-Handge-
rits (z. B. Uberhitzung von Material) besonders in der Nahe von brennbaren Materialien
und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Blanke Metallteile nicht in heissem Zustand beriihren. Gerét
abkiihlen lassen. Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

Gerét an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des
Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Geréates ist geféhrlich!
Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

Einzugsgefahr! Finger, Haare oder Kleidungsstiicke konnen eingezogen werden.

Vorsicht
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Nennspannung, die auf dem Gerdt angegeben ist, muss mit der Netzspannung
Ubereinstimmen.

Bei Ausfall der Netzspannung miissen Hauptschalter und Antrieb ausgeschaltet
werden.

Fl-Schalter beim Einsatz des Gerétes auf Baustellen ist fiir den Personenschutz
dringend erforderlich.

Gerdt muss beobachtet betrieben werden. Wéarme kann zu brennbaren Materia-
lien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.

Gerédt darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht beniitzt
werden. Kindern ist die Benlitzung génzlich untersagt.

Gerat vor Feuchtigkeit und Néasse schiitzen.

Minimale Durchfahrtshéhe mit TRIAC AT betrégt 295 mm.



Entsorgung

Elektrogerate, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden. Bitte berticksichtigen Sie bei der Entsorgung unserer Produkte die nationalen und lokalen
Vorschriften. Fiir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrogerdte nicht in den Hausmiill.

Technische Daten

MINIFLOOR TRIAC AT
Drive unit Heissluft-Handgerat

Spannung V~ 100—-230 100/120/230
Leistung w 5 1500/1600/1600
Frequenz Hz 50/60 50/60
Antrieb m/min 0.5-4.5 _

ft/min 1.8-14.8
Luftmenge I/min _ (20 °C) 120 — 240

cfm (68 °F) 4.24 — 8.48
Temperatur °C B 40 - 620

°F 100 - 1150
Emissionspegel LpA (dB) <60 (K= 3 dB) 67 (K= 3 dB)
Masse (L x B x H)
ohne TRIAC AT mm 310 x 225 x 245 a) b) c)

inch 122 x88x9.6
mit TRIAC AT mm 495 x 225 x 295 90 336 @56

inch 19.5%x88 x11.6 35 132 @99
Gewicht (L x B x H)
ohne TRIAC AT kg 53

Ibs 11.7
mit TRIAC AT kg 6.6 1.02

Ibs 145 2.25
Konformitétszeichen C€ €3
Sicherheitszeichen - @ ®-
Schutzklasse | D -

Schutzklasse I - O]



Geréatebeschreibung
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. Netzanschlussleitung

. Klemmschraube

. Fuhrungsrad

. Fuhrungsarm

. Traggriff

. Hauptschalter

. Potentiometer Antrieb

. Offnungen fiir Kabelbefestigung
. Laufrolle

. Bohrung fiir Abrollvorrichtung

. Abrollvorrichtung

. Klemmschraube fiir Abrollvorrichtung
. Abdeckplatte

. Gehéuse

. Gummiring

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Klemmvorrichtung Heissluft-Handgeréat
Ose fiir Schweissdraht

Steckdose Heissluft-Handgerét
Arretierung Fihrungsarm
Einstellscheibe Anfahrschalter
Klettband

Optionales Zubehér (nicht im Lieferumfang enthalten):

22.
23.
24.

Heissluft-Handgerat
Rohrdiise 5 mm
Schnellschweissdiise




Transport

®
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Handgriff der Transportbox nicht
flir den Transport mit dem Kran ver-
wenden.

Fir den Transport muss das Heiss-
luft-Handgerét abgekiihlt sein.

Keine brennbaren Materialien in der
Transportbox lagern.

Verlangerungskabel

Gerédt darf nicht am Zusatzgewicht/Ab-
schlussgewicht oder der Abrollvorrich-
tung angehoben werden.

Warnung Transportschaden:

Die Schnellschweissdiise (24) ist fiir
den Transport in der Box von der Rohr-
diise (23) zu entfernen.

e Bei Verwendung von Verlangerungskabeln auf den Mindest-Querschnitt achten.
o Verlangerungsleitung muss flir den Einsatzort (z. B. im Freien) zugelassen und entsprechend gekennzeichnet sein.
e Bei Verwendung eines Aggregates zur Energieversorgung gilt fiir dessen Nennleistung:

2 x Nennleistung Heissluft-Handgerat und ausgeriistet mit

230V~ bis 50m 3 x1.5mm?

FI-Schalter.
e Aggregat muss geerdet sein. bis 100m 3 x 2.5mm?
120V~ bis 50m 3 x1.5mm?
bis 100m 3 x 2.5mm?
Betriebsbereitschaft
Artikel Nr. Fiir Handgriff & in mm Gummiring (15)
'/a'":'\« .
. o~
Im Lieferumfang enthalten Art. 155.153 57-59 —fSen
SR,
0
Optional erhaltlich Art. 154.723 64-65 s
L gy,
'\.—._.hfq_\__.-
o .
Je ein Ring aus dem Set 155.153 und 154.723 60-63 ’K Jin
Pl
R

A. Gummiring (15) entsprechend Durch-

messer Handgriff Heissluft-Handgeréat
(22) auf Klemmvorrichtung (16) auf-
schieben.

Beim Einsatz eines Triac PID Heiss-Luft
Handgerates muss ein Gummiring (15)
155.153 geméss Skizze zugeschnitten

werden.
FT 1 50mm |

15 mm




Betriebsbereitschaft

B. Heisssluft-Handgerét (22) in Klemm-
vorrichtung (16) legen und mit Klemm-
schraube (2) festziehen.

Darauf achten, dass das Heiss-
luft-Handgerdt (22) biindig an der
Klemmvorrichtung (16) anliegt.

C. Rohrdiise 5 mm (23), 100.303
und  Schnellschweissdiise  (24),
105.433 fir Drahtdurchmesser 4 mm
oder 105.432 fir Drahtdurchmesser
3 mm, aufstecken (auf korrekte Aus-
richtung von Rohrdiise und Schnell-
schweissdiise achten).

Achtung: Schweissen mit verbogenen
Rohrdiisen (23) kann zu schlechten
Schweissresultaten fiihren!

D. Heissluft-Handgerdt (22) an der
Steckdose des MINIFLOOR (18) an-
schliessen.

E. Kabel des Heissluft-Handgeréat
(22) aufrollen und an den entspre-
chenden Offnungen (8) der Ab-
deckplatte (13) mit Klettband (21)
befestigen.




Betriebsbereitschaft

F. Abrollvorrichtung (11) in Bohrung (10)
stecken und mit Klemmschraube (12)
fixieren.

G. Alternative  ohne _Abrollvorrichtung,
Schweissdraht durch Ose (17) flihren.

H. Position der Einstellscheibe fiir An-
fahrschalter (20) kontrollieren.
Bedeutung:

e Startverzégerung reduzieren ()

o Start verzogern (+)

Grundeinstellung ab Werk:

Die mittlere Kerbe der Einstellscheibe fiir
Anfahrschalter (20) ist auf die untere Kante
des Fiihrungsarmes (4) ausgerichtet.




Heissluft-Handgerat (22), Schnell-
schweissdiise (24) und Fiihrungs-
rad (3) auf Schweissnut ausrichten.
Springt das Fihrungsrad (3) beim
Schweissen rechts aus der Schweiss-
nut kann durch Drehen des Heiss-
luft-Handgerétes (22) im Uhrzeigersinn
die Laufgenauigkeit optimiert werden.
Springt das Fihrungsrad (3) beim
Schweissen links aus der Schweissnut
soll das Heissluft-Handgeréte (22) im
Gegenuhrzeigersinn gedreht werden.

Einstellen Parameter

Gewiinschte  Schweissgeschwindigkeit am
Potentiometer (7) des MINIFLOOR einstellen.
Die gewlinschte Schweisstemperatur und
falls vorhanden die Luftmengeneinstellung
am optionalen Heissluft-Handgerit (22)
einstellen.

Fiir die Einstellungen am Heissluft-Hand-
gerdt (22) beachten Sie bitte die Bedie-
nungsanleitung des verwendeten Gerétes.

Stufe m/min | ft/min
1 0.4 1.3
2 0.9 2.9
3 1.3 43
4 1.7 5.6
5 2.3 7.5
6 2.7 8.9
7 3.1 10.1
8 3.5 11.5
9 4.0 13.1

10 4.3 14.1
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Arbeitsumgebung/Sicherheit

Das Geréat darf nur im Freien oder in gut beliifteten Raumen eingesetzt werden. Achten Sie darauf, das Material
beim Schweissprozess nicht zu verbrennen.
Befolgen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Herstellers.

A\

MINIFLOOR auf eine horizontale, feuerfeste
Unterlage stellen und gentigend Abstand zu
brennbaren Materialien und explosiven Ga- 22
sen vorsehen! =

Wéhrend den Arbeitsunterbriichen oder zum /
Abkiihlen das Heissluft-Handgerat (22) J

in die Parkposition schwenken (siehe Bild B /1

unten). Fiir den Transport, Gerdt abkiihlen
lassen und Hauptschalter (6) ausschalten. 6 ————=

Vor Inbetriebnahme Netzanschlussleitung (1) und Stecker sowie Verlangerungskabel auf
elektrische und mechanische Beschédigung iiberpriifen. Nur Verlangerungskabel mit
Schutzleiter verwenden.

Der MINIFLOOR darf nicht in explosionsgefahrdeter bzw. entziindbarer Umgebung einge-
setzt werden. Auf sicheren Stand bei der Arbeit achten. Netzanschlussleitung (1) muss frei
beweglich sein und darf den Anwender oder Dritte bei der Arbeit nicht behindern.

Starten des Geréates

A\

MINIFLOOR auf zu verschweissenden Fuss- _
boden stellen und Heissluft-Handgerét
(22) in Parkposition schwenken. Arretierung
Fiihrungsarm (19) entriegeln.

Fiihrungsrad (3) in Nut fir Schweissdraht 22
platzieren. Schalten Sie den MINIFLOOR dber

den Hauptschalter (6) ein. / 1
Schalten Sie das Heissluft-Handgerat (22) o .

am entsprechenden Schalter ein. & /

Stellen Sie die Schweissparameter fiir Hei- ;
zung und falls vorhanden, Geblése ein. N : "/
Fur die Einstellungen am Heissluft-Handge- 6

Vor Inbetriebnahme Netzanschlussleitung (1) und Stecker sowie Verldngerungskabel auf
elektrische und mechanische Beschadigung iiberpriifen.

Hauptschalter MINIFLOOR (6) und Hauptschalter Heissluft-Handgerét (22) ausschalten.

Nennspannung, die auf den Gerdten angegeben ist, muss mit der Netzspannung bereinstimmen.
Gerdt an Nennspannung anschliessen.

Bei Netzausfall Heissluft-Handgerat (22) in Parkposition schwenken.

Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

rat beachten Sie bitte die Bedienungsanlei-
tung des verwendeten Gerétes.



Schweissablauf

Vorbereitung

Testschweissungen gemdss Schweissanleitung des Materialherstellers und nationalen Normen oder
Richtlinien vornehmen. Testschweissung Gberprifen.

e Schweissgeschwindigkeit, Heizung und Geblase einstellen
e Schweisstemperatur muss erreicht sein (Aufheizzeit ca. 3 — 5 min.)

Einzugsgefahr! Finger, Haare oder Kleidungsstlicke kdnnen eingezogen werden.
A&\

Start Schweissung Mit Abrollvorrichtung
e Schweissdraht in Schnellschweissdiise -
(24) einfiihren. 22
¢ Heissluft-Handgerat (22) nach unten \
schwenken, Antriebsmotor startet auto-
matisch.
e Darauf Achten, dass das Fiihrungsrad <
(3) in der Nut bleibt. 24

Schweissablauf

* Ohne Abrollvarrichtung Schweissdraht Ohne Abrollvorrichtung
durch Ose (17) fihren.

Ende Schweissung

e Nach der Schweissung Heissluft-Hand-
gerat (22) auf Parkposition schwenken. e

* Antriebsmotor stoppt automatisch. ' 22

de o -
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Ausschalten des Gerétes

e Heissluft-Handgerdt (22) abkiihlen lassen.

¢ Hauptschalter des Heissluft-Handgerét (22) und des MINIFLOOR (6) ausschalten.

e Schnellschweissdiise (24) mit Messingblrste reinigen.

¢ Netzanschlussleitung (1) und Stecker auf elektrische und mechanische Beschadigung tberpriifen.

Storungen

e Bei blockierten Antriebsradern Hauptschalter des Heissluft-Handgerat (22) und des MINIFLOOR (6) aus-
schalten.

Wartung

e Regelmassig kontrollieren, ob die Antrigbsrollen frei drehen kdnnen.

Service und Reparatur

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausflihren zu lassen.
e Diese gewahrleisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-Er-
satzteilen gemdss Schaltpldnen und Ersatzteillisten.

Gewahrleistung

e Fir dieses Gerét gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkaufer gewahrten Garantie- oder Gewéahrleistungs-
rechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder
Reparatur beseitigt. Elektrischer Heizkeil wird von dieser Gewdhrleistung ausgeschlossen.

o \Weitere Garantie- oder Gewéhrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

e Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewéhrleistung ausgeschlossen.

e Keine Garantie- oder Gewéhrleistungsanspriiche bestehen bei Geréten, die vom Ké&ufer umgebaut oder verndert
wurden.



Operating manual

Leister MINIFLOOR

Drive unit

Application

Please read the Operating Instructions carefully before
use and keep them for future reference.

Drive unit for welding floors with optional Leister hot air hand tool.

Warning
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Caution

SONOISND

Danger to life when opening the device as live components and connections are
then exposed. Pull the mains plug from the outlet before opening the device.

Danger of fire and explosion with improper use of the hot air hand tool (e.g., material
overheating), particularly in the vicinity of flammable materials and explosive gases.

Risk of burning! Do not touch exposed metal parts while hot. Allow the device to cool
down. Do not point the hot air flow at people or animals.

Connect the device to an outlet with a protective conductor. Any interruption of
the protective conductor inside or outside the device is dangerous!
Use extension cables with protective conductors only!

Risk of entanglement! Fingers, hair, or items of clothing can be drawn in.

The nominal voltage specified on the device must match the mains voltage.
If the network voltage fails, then the main switch and the drive must be switched
off.

An Fl switch is urgently required for personnel protection when the device is
used at construction sites.

Device is not permitted to be operated unsupervised. Heat can reach flammable
materials that are not in view.

Device may be used only by trained specialists or under their supervision. Child-
ren are not permitted to operate the equipment under any circumstances.

Protect the device against humidity and dampness.

Minimum overhead clearance with TRIAC AT is 295 mm.



Disposal

Electrical equipment, accessories, and packaging should be subjected to environmentally friendly
recycling. Please observe national and local regulations when disposing of our products. For EU
countries: Do not dispose of electrical equipment with household refuse.

Technical data

MINIFLOOR TRIAC AT
drive unit hot air hand tool

Voltage V~ 100-230 100/120/230
Power w 5 1500/1600/1600
Frequency Hz 50/60 50/60
Drive m/min 0.5-45 _

ft./min 1.8-14.8
Air volume I/min B (20°C) 120 — 240

cfm (68°F) 4.24 —8.48
Temperature °C B 40 - 620

°F 100-1150
Emission level Lpa(dB) <60 (K=3dB) 67 (K=3dB)
Dimensions (L x W x H)
without TRIAC AT mm 310 x 225 x 245 a) b) c)

inch 122 x 8.8 x 9.6
with TRIAC AT mm 495 x 225 x 295 90 336 @56

inch 19.5x 8.8 x11.6 35 132 g9
Weight (L x W x H)
without TRIAC AT kg 53

Ibs 1.7
with TRIAC AT kg 6.6 1.02

Ibs 14.5 2.25
Mark of conformity €3 C€
Safety mark - O®
Protection Class | D =

Protection Class Il = o]



Device description
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. Power supply cord
. Clamping screw
. Guide wheel

Guide arm

. Garrying handle

. Main switch

. Drive potentiometer

. Openings for cable attachments
. Roller

. Hole for unwinding device

. Unwinding device

. Clamping screw for unwinding device
. Cover plate

. Housing

. Rubber band

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Optional accessories (not included in the scope of delivery):
22.
23.
24,

Hot air hand tool clamping device
Lug for welding rod

Hot air hand tool outlet

Guide arm lock

Starting switch adjusting screw
Hook-and-loop fastener

Hot air hand tool
5 mm tubular nozzle
Rapid welding nozzle



Transport
Q Do not use the handle on the trans- Device is not permitted to be raised
Qb port box for transport with the crane. on the additional weight/final weight
or unwinding device.
The hot air hand tool must be cooled Transport damage warning:

down for transport. The rapid welding nozzle (24) must
be removed prior to transport in the box

c Do not store any flammable materi- of the tubular nozzle (23).

als in the transport box.

Extension cable

e A minimum cross-section must be observed when extension cables are used.
e The extension cable must be authorized for the utilization site (e.g., outdoors) and be marked accordingly.

e \When a power plant is used as an energy supply, the following applies for its nominal output:
2 x nominal output of the hot air hand tool and fitted with FI switch.

e Power plant must be grounded.

230V~ bis 50m 3 x1.5mm?
bis 100m 3 » 2.5 mm2
120V~ bis 50m 3 x1.5mmZ
bis 100m 3 x 2.5mm2

Operating readiness

Article no. For handle @ in mm Rubber band (15)

- o

Art. 155.153 included in the scope of delivery 57-59

Art. 154.723 available as an option 64-65 /

Per ring from set 155.153 and 154.723 60-63 Ll

A. Push rubber band (15) onto the clamp-
ing device (16) according to the diame-
ter of the hot air hand tool (22) handle.
When using a Triac PID hot air hand tool,
a Rubber band (15) 155.153 must be
cut to size in accordance with the sketch.

r_l 50 mm l_

15 mm




Operating readiness

B. Place hot air hand tool (22) in clam-
ping device (16) and tighten with a
clamping screw (2).

Make sure that the hot air hand tool
(22) sits in close alignment with the
clamping device (16).

C. Insert 5 mm tubular nozzle (23),

100.303 and rapid welding nozzle
(24) 105.433 for wire diameter of 4
mm or 105.432 for wire diameter of 3
mm (make sure that the tubular nozzle
and rapid welding nozzle are correctly
aligned).

Caution: Welding with bent tubular
nozzles (24) may lead to poor welding
results!

D. Connect the hot air hand tool (22) to
the outlet on the MINIFLOOR (18).

E. Roll up the cable for the hot air
hand tool (22) and attach to the
appropriate openings (8) on the
cover plate (13) with a hook-and-
loop fastener (21).




Operating readiness

F. Insert the unwinding device (11) into
the hole (10) and fasten it in place with
the clamping screw (12).

G. Alternatively, without the unwinding de-
vice, guide the welding rod through the
lug (17).

H. Inspect the position of the adjusting
screw for the starting switch (20).

Meaning:
e Reduce start delay (—)
e Delay start (+)

Default setting ex works:

The middle groove of the setting washer
for the starting switch (20) is aligned
to the bottom edge of the guide arm (4).

18




Align the hot air hand tool (22), rapid
welding nozzle (24),, and guide wheel
(3) with the welding groove.

If the guide wheel (3) jumps to the right
out of the welding groove during welding,
the running accuracy can be optimized
by turning the hot air hand tool (22)
clockwise. If the guide wheel (3) jumps
to the left out of the welding groove
during welding, the hot air hand tool
(22) should be turned counter-clock-

L —
S
Lo
‘.-'r'er"n" =
e
e 22
4] g

P24
I
A
Iy 22
e
|
I,

wise.

Parameter settings

Set the required welding speed on the

MINIFLOOR potentiometer (7).

Adjust the required welding temperature and
— if available — the air volume setting on the

optional hot air hand tool (22).

For the hot air hand tool (22) settings, plea-
se observe the operating instructions of the

device in use.

Level m/min | ft./min
1 0.4 1.3

2 0.9 2.9

3 1.3 4.3

4 1.7 5.6

5 2.3 7.5

6 2.7 8.9

7 3.1 10.1

8 3.5 11.5

9 4.0 13.1
10 4.3 14.1
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Work environment/Safety

The device should only be used in the open or in a well-ventilated area. Be careful not to burn the material during

welding.

Follow the safety precautions provided by the manufacturer for the material.

A\

Place the MINIFLOOR on a horizontal, fire-
proof support and ensure sufficient distance

Prior to commissioning, check the power supply cord (1), the plug, and the extension cable for
electrical and mechanical damage. Use extension cables with protective conductors only!

The MINIFLOOR must not be used in areas with explosion and/or ignition hazards. Ensure
a stable position during work. The power supply cord (1) must be able to move freely and
must not hinder the user or third parties while working.

from flammable materials and explosive 22

gases!

Swivel the hot air hand tool (22) into the . /
parking position during interruptions or to J

cool it down (see image below). To transport, HE B /1

allow the device to cool and switch off the

main switch (6). 6 — i

Starting the device

A\

Place the MINIFLOOR on the floor to be wel- —
ded and swivel the hot air hand tool (22)
into the parking position. Unlock guide arm
lock (19).

Place the guide wheel (3) in the groove for
the welding rod. Switch the MINIFLOOR on
via the main switch (6).

Switch the hot air hand tool (22) on using the
appropriate switch.

Adjust the welding parameters for the hea-
ting, and — if available — the blowers.

For the hot air hand tool settings, please ob-

Prior to commissioning, check the power supply cord (1), the plug, and the extension cable
for electrical and mechanical damage.

Switch off the MINIFLOOR (6) and hot air hand tool (22) main switches.

The nominal voltage, specified on the devices must match the mains voltage. Connect the device to
the nominal voltage.

In the event of power failure , swivel the hot air hand tool (22) into the parking position.

Do not point the hot air flow at people or animals.

serve the operating instructions of the device

in use.



Welding Sequence

Preparation

Carry out test welds according to the welding instructions from the material manufacturer and the
national standards or directives. Check the test weld.

¢ Adjust the welding speed, heating, and blowers.
e |t is important to reach the welding temperature (heating time approx. 3-5 min).

Risk of entanglement! Fingers, hair, or items of clothing can be drawn in.
A&\

Start of the welding process

e |nsert the welding rod into the rapid
welding nozzle (24).

e Swivel the hot air hand tool (22) down-
wards, the drive motor starts automati-
cally.

e Ensure that the guide wheel (3) remains
in the groove.

Welding Sequence

e Without the unwinding device, guide the
welding rod through the lug (17).

End of the welding process

e Once the welding process is complete,
swivel the hot air hand tool (22) into the
parking position.

¢ The drive motor stops automatically.

With unwinding device

24

Without unwinding device

22

de o -
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Switching off the device

e Leave the hot air hand tool (22) to cool.

e Switch off the main switch of the hot air hand tool (22) and the MINIFLOOR (6).
e Clean the rapid welding nozzle (24) with a brass brush.

e Check the power supply cord (1) and plug for electrical and mechanical damage.

Faults
o |f drive wheels are blocked, switch off the main switch of the hot air hand tool (22) and the MINIFLOOR (6).

Maintenance

e Regularly inspect if the drive wheels can turn freely.

Service and repair

e Repairs shall be assigned exclusively to authorized Leister Service points.

e These guarantee a professional and reliable repair service within 24 hours with original spare parts in accordance
with circuit diagrams and spare parts lists.

Warranty

¢ The guarantee or warranty rights granted for this device by the direct distribution partner/salesman apply after the
date of purchase. In the event of a guarantee or warranty claim (verification by invoice or delivery note), manufac-
turing or processing errors will be rectified by the sales partner through replacement delivery or repair. Electrical
welding wedges are excluded from this warranty.

e (Other guarantee or warranty claims are excluded within the framework of mandatory law.

e Damages resulting from natural wear, overload, or improper handling are excluded from the warranty.

e No guarantee or warranty claims exist for devices that have been converted or modified by the purchaser.



Notice d’utilisation

Notice d’utilisation & lire attentivement avant la mise en service
et a conserver pour consultation ultérieure.

Unité de commande

Leister MINIFLOOR

Application

Unité de commande pour le soudage des revétements de sol avec une soufflerie a air chaud manuelle Leister

proposé en option.

Avertissement

> &> P

Danger de mort en cas d’ouverture de I'appareil, en raison de I'exposition de
composants et de connexions sous tension. Débrancher la fiche de la prise
glectrique avant d'ouvrir I'appareil.

Risque d’incendie et d’explosion en cas d'utilisation non conforme de la soufflerie
a air chaud manuelle (en cas de surchauffe p. ex.), surtout a proximité de matériaux
inflammables et de gaz explosifs.

Risque de briilure ! Ne pas toucher les pieces métalliques nues lorsqu'elles sont
chaudes. Laisser refroidir I'appareil. Ne pas diriger le flux d’air chaud sur des person-
nes ou des animaux.

Raccorder I'appareil a une prise électrique avec conducteur de protection. Toute
interruption du conducteur de protection a I'intérieur ou a I'extérieur de I'appareil est
dangereuse !

N'utiliser que des rallonges avec conducteur de protection !

Risque de happement ! Les doigts, les cheveux ou les vétements peuvent étre
happés par I'appareil.

Prudence

OO0 @Od

La tension nominale indiquée sur I'appareil doit étre identique a la tension du secteur.
Le commutateur principal et I'unité de commande doivent étre coupés en cas de
panne de la tension de secteur.

Un disjoncteur différentiel est impérativement requis pour la protection des per-
sonnes en cas d'utilisation de I'appareil sur des chantiers.

L'appareil ne doit pas étre utilisé sans surveillance. La chaleur peut parvenir a
des matériaux inflammables qui se trouvent hors de vue.

L"appareil doit uniquement étre utilisé par des spécialistes qualifiés ou sous leur
surveillance. L’utilisation de I'appareil par des enfants est absolument interdite.

Protéger I'appareil de I’humidité et des liquides.

La hauteur de passage minimale avec le TRIAC AT est de 295 mm.
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Recyclage

Les appareils électroniques, les accessoires et les emballages doivent étre recyclés en respectant
I'environnement. Veuillez respecter les réglementations nationales et locales en vigueur lors de I'éli-
mination de nos produits. Pour les pays de I'UE : ne pas jeter les appareils électroniques avec les

déchets ménagers.

Caractéristiques techniques

Tension vV~
Puissance W
Fréquence Hz
Commande m/min
ft/min
Débit d’air I/min
cfm
Température °C
°F
Niveau d’émission Lpa (dB)
Dimensions (L x | x H)
sans TRIAC AT mm
inch
avec TRIAC AT mm
inch
Poids
sans TRIAC AT kg
Ibs
avec TRIAC AT kg
Ibs

Marque de conformité
Label de sécurité

Classe de protection |
Classe de protection Il
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MINIFLOOR

Unité de commande

100-230
5
50/60

0.5-4.5
1.8-14.8

<60 (K= 3 dB)

310 x 225 x 245
12,2 x 8,8 x 9,6
495 x 225 x 295
195x 8,8 x 11,6

53
1,7
6,6
14,5
€

@)

TRIAC AT

Soufflerie a air chaud manuelle

100/120/230
1500/1600/1600
50/60

(20 °C) 120 - 240
(68 °F) 4.24 — 8.48

40 - 620
100—1150
67 (K =3 dB)
a) b) c)
90 336 @56

35 132 @22



Description de I'appareil

[E QT G G G G Y
GO, WN -0

ONOGTAWN =

. Cable d’alimentation secteur
. Vis de blocage

. Roue de guidage

. Bras de guidage

Poignée

. Commutateur principal

. Potentiométre commande

. Orifices pour fixation de cable

. Galet

. Alésage pour le dispositif dérouleur

. Dispositif dérouleur

. Vis de blocage du dispositif dérouleur
. Plaque de recouvrement

. Boitier

. Anneau caoutchouté

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Dispositif de serrage soufflerie a air chaud
(Eillet pour fil a souder

Prise électrique soufflerie a air chaud
Arrét du bras de guidage

Molette de réglage du starter

Bande auto-agrippante

Accessoires en option (non fournis) :

22.
23.

Soufflerie & air chaud manuelle
Buse tubulaire 5 mm

24. Buse de soudage rapide
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Transport

A\
A\

Rallonge

Ne pas utiliser la poignée de la mal-
lette de transport pour un transport a
|'aide d'une grue.

La soufflerie a air chaud manuelle doit
étre refroidie pour le transport .

Ne pas ranger de matériaux inflam-
mables dans la mallette de transport.

A\

Ne pas soulever I'appareil au niveau
du poids supplémentaire / de finition
ou du dispositif dérouleur.

Avertissement relatif aux dommages
dus au transport :

La buse de soudage rapide (24) doit
étre retirée pour le transport dans la
mallette de la buse tubulaire (23).

e Tenir compte de la section minimale lorsque des rallonges sont utilisées.
e | a rallonge doit &tre homologuée pour le lieu d'utilisation (p. ex. en extérieur) et étiquetée en tant que telle.

e Lorsqu'un groupe électrogene est utilisé pour I'alimentation, la puissance nominale doit correspondre a ce qui suit :
2 x puissance nominale de la soufflerie a air chaud manuelle et équipé d'un disjoncteur différentiel.

* | e groupe électrogéne doit étre mis a la terre.

Préparation pour le fonctionnement

230V~ bis 50m 3 x1.5mm?
bis 100m 3 x 2.5mm?
120V~ bis 50m 3 x1.5mmZ
bis 100m 3 x 2.5mm2

Réf. article Pour poignée @ en mm | Anneau caoutchouté (15)
o

Fourni art. 155.153 57-59 e,
=
[

Disponible en option, art. 154.723 64-65 v 5
~

Un anneau par sets 155.153 et 154.723 60-63 “F &
==

A. Faire glisser I'anneau caoutchouté (15),

correspondant au diamétre de la poignée-
de la soufflerie a air chaud manuelle
(22) sur le dispositif de serrage (16).

Un Anneau caoutchouté (15) 155.153
doit étre taillé conformément au croquis
en cas d’utilisation d’une soufflerie a air
chaud manuelle TRIAC PID.

r_l 50 mm l_

15 mm




Préparation pour le fonctionnement

B. Placer la soufflerie a air chaud ma-
nuelle (22) dans le dispositif de
serrage (16) et bien serrer avec la
vis de blocage (2).

La soufflerie a air chaud manuelle (22)
doit arriver au niveau du dispositif de
serrage (16).

. Fixer la buse tubulaire 5 mm (23),
100.303 et la buse de soudage rapide
(24), 105.433 pour un diametre du fil a
souder de 4 mm ou 105.432 pour un
diametre du fil a souder de 3 mm (veil-
ler & bien orienter la buse tubulaire et la
buse de soudage rapide).

Attention : souder avec des buses tu-
bulaires (23) déformées peut entrainer
de mauvais résultats de soudage !

. Connecter la soufflerie a air chaud
manuelle (22) & la prise du MINIF-
LOOR (18).

. Enrouler le cable de la soufflerie a air
chaud manuelle (22) et le fixer avec
la bande auto-agrippante (21) aux ori-
fices de fixation appropriés (8) de la
plague de recouvrement (13).

Hi
v X
8] E ]
23 24 7T T
.\ : N

21
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Préparation pour le fonctionnement

F. Insérer le dispositif dérouleur (11)
dans l'alésage (10) et le fixer avec la
vis de blocage (12).

G. Alternative sans dispositif dérouleur, gui-
der le fil a souder par I'ceillet (17).

H. Vérifier la position de la molette de
réglage du starter (20).

Signification :
e réduire le retard au démarrage (-)
e retarder le démarrage (+)

Réglage de base a 'usine :

L'entaille centrale de la molette de
réglage du starter (20) est alignée sur
le bord inférieur du bras de guidage (4).




I. Diriger la soufflerie a air chaud ma-

nuelle (22), la buse de soudage rapi-
de (24) et la roue de guidage (3) sur le
cordon de soudage.
Si la roue de guidage (3) sort du cor-
don de soudage sur la droite pendant le
soudage, il est possible d’optimiser la
précision du déplacement en tournant la
soufflerie a air chaud manuelle (22)
dans le sens horaire. Si la roue de gui-
dage (3) sort du cordon de soudage sur
la gauche pendant le soudage, la souf-
flerie a air chaud manuelle (22) doit
étre tournée dans le sens antihoraire.

Réglage des paramétres

Régler la vitesse de soudage souhaitée avec
le potentiometre (7) du MINIFLOOR.

Régler la température de soudage souhaitée
et, si disponible, le débit d'air sur la souff-
lerie a air chaud manuelle (22) en option.
Pour ce qui est des réglages sur la soufflerie
a air chaud manuelle (22), tenir compte de
la notice d'utilisation de I'appareil utilisé.

Niveau m/min | ft/min
1 0,4 1,3
2 09 2,9
3 1,3 43
4 1,7 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3,1 10,1
8 3,5 11,5
9 4,0 13,1

10 4,3 141




Environnement de travail / Sécurité

L'appareil ne doit étre utiliser qu'a I'extérieur ou dans des locaux bien ventilés. Veiller a ne pas brller le matériau
lors du processus de soudage.
Suivez les indications de la fiche technique de sécurité matériau du fabricant.

Avant la mise en service, controler le cable d'alimentation secteur (1) et la fiche ainsi que la
rallonge pour repérer tout dommage électrique ou mécanique. N'utiliser que des rallonges
avec conducteur de protection.

La commande MINIFLOOR ne doit pas étre utilisée en environnement explosible ou inflammab-
le. Veiller & une bonne stabilité pendant le travail. Le cable d'alimentation secteur (1) doit res-
ter libre dans ses mouvements et ne doit entraver ni I'utilisateur, ni un tiers pendant le travail.

Placer la MINIFLOOR sur un support hori-
zontal et résistant au feu et prévoir un écart
suffisant par rapport aux matériaux inflam- 22

mables et gaz explosifs. =
Pendant les interruptions de travail ou pour
le refroidissement, poser la soufflerie a air J

chaud manuelle (22) en position d'arrét g /1
(voir illustration ci-dessous). Laisser refroidir
|'appareil pour le transport et le couper au 6 — =
commutateur principal (6).

Démarrage de I’appareil

Avant la mise en service, contrdler le cable d'alimentation secteur (1) et la fiche ainsi que la
rallonge pour repérer tout dommage électrique ou mécanique.

Couper la MINIFLOOR (6) et la soufflerie a air chaud (22) avec leur commutateur principal respectif.

La tension nominale indiquée sur les appareils doit étre identique a la tension du secteur. Connecter
I'appareil a la tension nominale.

En cas de coupure de courant, poser la soufflerie a air chaud manuelle (22) en position d'arrét.
Ne pas diriger le flux d’air chaud sur des personnes ou des animaux.

Poser la MINIFLOOR sur le sol a souder et —
poser la soufflerie a air chaud manuel-
le (22) en position d'arrét. Déverrouiller
I'arrét du bras de guidage (19).

Placer la roue de guidage (3) dans la
rainure prévue pour le fil & souder. Mettre
la MINIFLOOR en marche a I'aide du com-
mutateur principal (6).

Mettre en marche la soufflerie a air chaud
manuelle (22) a l'aide du commutateur
approprié.

Régler les parametres de soudage pour le
chauffage et la soufflerie, si disponible.

Pour ce qui est des réglages sur la souffle-
rie a air chaud manuelle, tenir compte de la
notice d'utilisation de I'appareil utilisé.




Déroulement du soudage

Préparation

®

Procéder a des essais de soudage conformément aux instructions de soudage du fabricant de maté-
riaux et aux normes ou directives nationales. Controler I'essai de soudage.

 Régler la vitesse de soudage, le chauffage et la soufflerie
e | a température de soudage doit étre atteinte (temps de montée en température env. 3 — 5 min)

Risque de happement ! Les doigts, les cheveux ou les vétements peuvent étre happés par |'appareil.
A&\

Démarrage de la soudure

e Introduire le fil @ souder dans la buse de
soudage rapide (24).

e Abaisser la soufflerie a air chaud ma-
nuelle (22). le moteur de la commande
démarre automatiquement.

o Veiller a ce que la roue de guidage (3)
reste bien dans la rainure.

Déroulement du soudage

e En absence de dispositif dérouleur, guider
le fil @ souder par I'ceillet (17).

Fin de la soudure

e | a soudure terminge, reposer la souffle-
rie a air chaud manuelle (22) en position
d'arrét.

¢ Le moteur de la commande s'arréte auto-
matiquement.

Avec dispositif dérouleur

24

Sans dispositif dérouleur

22

de o -
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Mise hors tension de I'appareil

e Laisser refroidir la soufflerie a air chaud manuelle (22).

e Couper la soufflerie a air chaud manuelle (22) et la MINIFLOOR (6) avec leur commutateur principal respectif.
e Nettoyer la buse de soudage rapide (24) avec une brosse en laiton.

* Controler le cable d'alimentation secteur (1) et la fiche pour repérer tout dommage électrique ou mécanique.

Pannes

e Lorsque les roues d'entrainement bloquent, Couper la soufflerie a air chaud manuelle (22) et la MINIFLOOR
(6) avec leur commutateur principal respectif.

Entretien

e Controler régulierement que les roues d'entrainement tournent sans entrave.

Service et réparations

e | es réparations doivent uniquement étre effectuées par des centres de service Leister agrées.

¢ |Is garantissent un service de réparation professionnel et fiable dans les 24 heures, avec des piéces de rechange
d’origine conformes aux schémas de connexion et listes de pieces de rechange.

Garantie

e Les droits au titre de la garantie fabricant ou de la garantie |égale octroyés par le partenaire commercial/reven-
deur direct s’appliquent a cet appareil a compter de la date d’achat. En cas de recours en garantie (justifié par
la facture ou le bordereau de livraison), les défauts de fabrication ou de main-d’ceuvre feront I'objet soit d’une
réparation, soit d'un remplacement par le partenaire commercial. La panne chauffante électrique est exclue de
cette garantie.

e Tout autre recours en garantie est exclu dans le cadre des dispositions Iégales obligatoires.

e | a garantie ne saurait s’appliquer aux dommages causés par une usure normale, une surcharge ou une mani-
pulation incorrecte.

e | es recours en garantie seront rejetés pour tout appareil qui a été modifié ou transformé par I'acheteur.



Instrucciones de servicio )

Lea detenidamente las instrucciones de servicio antes de la puesta en marchay
consérvelas para futuras consultas.

Dispositivo de guia Leister

MINIFLOOR

Aplicacion

Dispositivo de guia para soldadura sobre suelos con el dispositivo manual de aire caliente de Leister disponible de

forma opcional.

Advertencia

> OB

Peligro de muerte al abrir el equipo, ya que podra accederse a componentes y
a conexiones conductores de tension. Antes de abrir el equipo, desenchufar el
conector de la alimentacion de red.

Peligro de incendio y explosion en caso de uso inapropiado del dispositivos manual
de aire caliente (p. ej. debido al sobrecalentamiento del material), especialmente en las
inmediaciones de materiales inflamables y gases explosivos.

Peligro de quemaduras. No tocar piezas metalicas sin proteccion si estan calientes.
Dejar que el equipo se enfrie. No apunte a personas ni a animales con el chorro de
aire caliente.

Conectar el dispositivo en un enchufe con conexidn a tierra de seguridad. Cual-
quier interrupcion de la conexion a tierra de seguridad, ya sea en la parte interior
0 exterior, es peligrosa.

Unicamente emplear cables de prolongacion con conexion a tierra de
seguridad.

Peligro de atrapamiento Dedos, cabello o prendas de ropa pueden quedar atra-
pados.

Precaucion

OO @O

La tension nominal indicada en el equipo debe coincidir con la tensién de red.
En caso de que se interrumpa la tensién de red, debe desconectar el interruptor
principal y el accionamiento.

Es necesario un interruptor diferencial si se emplea el equipo en obras para la
proteccion del personal.

El dispositivo debe operarse con supervision. El calor puede alcanzar materiales
que se encuentren fuera del campo visual.

El equipo solo lo puede manejar personal especializado formado o personas
que estén bajo su supervision. Los nifios no estan autorizados a emplear el equipo
bajo ningtin concepto.

Proteger el equipo de la humedad.

La altura minima de paso con TRIAC AT es de 295 mm.

33



Eliminacion

cuada para proteger el medio ambiente. Por favor, tenga en cuenta las regulaciones nacionales
y locales al desechar nuestros productos. Para los paises de la UE: No desechar jamas equipos

E Las equipos eléctricos, los accesorios y los embalajes deben reciclarse y reutilizarse de forma ade-

eléctricos en la basura doméstica.

Datos técnicos

Tension vV~
Potencia w
Frecuencia Hz
Accionamiento m/min

ft/min
Flujo de aire I/min

cfm
Temperatura °C

°F

Nivel de emisiones LpA (dB)

Dimensiones (La. x An. x Al.)

sin TRIAC AT mm
pulgadas
con TRIAC AT mm
pulgadas
Peso (La. x An. x Al.)
sin TRIAC AT kg
Ibs
con TRIAC AT kg
Ibs

Marca de conformidad
Senal de seguridad
Clase de proteccion |
Clase de proteccion Il
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MINIFLOOR

Dispositivo de guia

100-230
8
50/60

0.5-4.5
1.8-14.8

<60 (K = 3 dB)

310 x 225 x 245
12,2 x 8,8 x 9,6
495 x 225 x 295
19,5x 8,8 x 11,6

53
1,7
6,6
14,5
€

@)

TRIAC AT
Dispositivo manual de aire caliente
100/120/230
1500/1600/1600
50/60

(20 °C) 120 — 240
(68 °F) 4,24 — 8,48

40 - 620
1001150

67 (K=3dB)

a) b) c)
90 336 56
35 132 @22



Descripcion del equipo

ONOOOTAWN =

—_ =
N = O

—_ =
S w

. Cable de conexion de red

. Tornillo de fijacion

. Rueda guia

. Brazo guia

. Asa de transporte

. Interruptor principal

. Potenciémetro del accionamiento

. Aberturas para la fijacion del cable
. Rodillo

. Taladro para deshobinador de cinta
. Dispositivo deshobinador

. Tornillo de fijacion para dispositivo

deshobinador

. Placa de cubierta
. Carcasa

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Accesorios opcionales (no incluidos en el volumen de suministro):
22.
23.
24,

Anillo de goma

Soporte del dispositivo manual de aire caliente
Armella para alambre de soldadura

Enchufe del dispositivo manual de aire caliente
Fijacion del brazo de guia

Disco de ajuste del interruptor de arranque
Cinta de velcro

Dispositivo manual de aire caliente
Tobera tubular 5 mm
Boquilla de soldadura rapida
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Transporte

A\
A\

Cable extension

No emplear el asa de la caja de
transporte para el transporte con grda.

Para proceder al transporte, el dis-
positivo manual de aire caliente debe
estar frio.

No almacenar nunca materiales
inflamables en la caja de transporte.

A\

No debe elevar el dispositivo por el
peso adicional/peso final o por el
dispositivo deshobinador.

Advertencia de dafios durante el

transporte:

La boquilla de soldado rapido (24)
debe retirarse para el transporte en la
caja de la tobera tubular (23).

 Si se emplean cables de extension, tener en cuenta la seccién minima.
o El cable de extension debe contar con la autorizacion para su lugar de empleo, (por ejemplo, el exterior) y debe

contar con la identificacion necesaria.

* En caso de emplear un dispositivo para el abastecimiento de energia, se debe tener en cuenta lo siguiente con
respecto a su potencia nominal; debe tener 2 veces la potencia nominal del dispositivo manual de aire caliente y

debe estar equipado con un interruptor diferencial.
e El dispositivo debe contar con una conexion a tierra.

Disposicion de funcionamiento

230V~ bis 50m 3 x1.5mm?
bis 100m 3 » 2.5 mm2
120V~ bis 50m 3 x1.5mmZ
bis 100m 3 x 2.5mm2

N.° articulo

Para asa @ en mm

Anillo de goma (15)

Incluido en el volumen de suministro: art. 155.153

57-59

—
¥ s

h

Disponible de forma opcional: art. 154.723

64-65

| 7
} .l'f;?

L]
5

7/

Un anillo del juego 155.153y 154,723

60-63

Y
o

7 /5%,

A. Aplique el anillo de goma (15) adecua-

do segun el didmetro del asa del dispo-
sitivo manual de aire caliente (22) en
el soporte (16).
En caso de uso de un equipo manual de
aire caliente Triac PID, debe cortarse a
medida una anillo de Anillo de goma
(15) 155.153 conforme al croquis.

r_l 50 mm l_

15 mm




Disposicion de funcionamiento

B. Coloque el dispositivo manual de
aire caliente (22) en el soporte (16) y
apriete con el tornillo de fijacion (2).
Asegurarse de que el dispositivo ma-
nual de aire caliente (22) quede ali-
neado al ras con el soporte (16).

. Coloque la tobera tubular 5 mm (23),
100.303 y la boquilla de soldadura
rapida (24), 105.433 para didmetro de
alambre de soldadura 4 mm o 105.432
para didmetro de alambre de soldadura
3 mm (aseglrese de que la tobera tu-
bular y la boquilla de soldadura rapida
estén correctamente orientadas).

Atencion: Soldaduras con toberas tu-
bulares dobladas (23) pueden causar
resultados deficientes de soldadura.

. Conecte el dispositivo manual de aire
caliente (22) en el enchufe del MINIF-
LOOR (18).

. Bobine el cable del dispositivo de
aire caliente (22) y fijelo en las
correspondientes aberturas (8) de
la placa de cubierta (13) con cinta
de velcro (21).

37



Disposicion de funcionamiento

F. Insertar el dispositivo desbobinador
(11) en el taladro (10) y sujetar el tor-
nillo de fijacion (12).

G. Alternativa sin dispositivo desbobinador:
pase el alambre de soldadura a través de
la armella (17).

H. Controle el disco de ajuste del inter-
ruptor de arranque (20).

Significado:
 Reducir el retardo de arranque (-)
e Retardar el arranque (+)

Ajuste basico en fabrica:

La muesca central del disco de ajuste del
interruptor de arranque (20) esta alineada
en el borde inferior del brazo de guia (4).




I. Ajuste el dispositivo manual de aire

caliente (22), la tobera de soldadura - 24 =0 24
rapida (24) y la rueda de guia (3) a la ﬁ L i ;~= I i
ranura de soldadura. — ALY — ALY
Si la rueda de guia (3) salta hacia la p 'fm p 'fm

] g o
derecha fuera de la rarjura de soldaldL'J’ra :l[ﬂ[ﬂ\ 29 :l[ﬂ[ﬁ\ 29
al soldar, se puede optimizar la precision b 1.8 b 1.

de funcionamiento girando el aparato
manual de aire caliente (22) en senti- ;'

do horario. Si la rueda de guia (3) salta i \ i
hacia la izquierda fuera de la ranura de \ / / \ 4

soldadura al soldar, se tiene que girar el
aparato manual de aire caliente (22)
en sentido antihorario.

Ajuste de parametros

Ajuste la velocidad de soldadura deseada en
el potenciémetro (7) del MINIFLOOR.
Ajuste la temperatura de soldadura deseada
y el ajuste de flujo de aire en el dispositivo
manual de aire caliente (22), si lo hay.
Para los ajustes del dispositivo manual de
aire caliente (22), debe tener en cuenta
las instrucciones de servicio del dispositivo
empleado.

Nivel m/min | ft/min
1 0,4 1,3
2 0,9 2,9
3 1,3 43
4 1,7 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3.1 10,1
8 3,5 11,5
9 4,0 13,1

10 4,3 141
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Entorno de trabajo/seguridad

Use este equipo Unicamente al aire libre 0 en espacios con buena ventilacion. Asegurese de que, durante los pro-

cesos de soldadura, el material no se queme.
Siga la hoja de datos de seguridad del material facilitada por el fabricante.

les de extension para descartar que tengan defectos mecanicos o eléctricos. Unicamente

2 Antes de la puesta en marcha, revise el cable de conexion de red (1) y los conectores y cab-

emplear cables de prolongacion con conexion a tierra de seguridad.

El MINIFLOOR no debe emplearse en entornos inflamables o con peligro de explosion. Ase-
gurarse de contar con un apoyo firme durante el trabajo. El cable de conexion de red (1)
tiene que poder moverse libremente y no debe molestar al usuario ni a terceros.

Coloque el MINIFLOOR sobre una superficie
horizontal e ignifuga y prevea suficiente dis-
tancia para materiales inflamables y gases
explosivos.

Durante las interrupciones de trabajo o para
enfriar, debe girar el dispositivo manual de
aire caliente (22) a la posicion de estacio-
namiento (véase la imagen inferior). Para el
transporte debe dejar enfriar el dispositivo y
desconectar el interruptor principal (6).

Conexion del equipo

22

vl

/1

de prolongacion para descartar que tengan defectos mecanicos o eléctricos.

f Antes de la puesta en marcha, revise el cable de conexion de red (1) y los conectores y cables

Desconecte el interruptor principal de MINIFLOOR (6) y el interruptor principal del dispositivo

manual (22).

La tension nominal indicada en los equipos debe coincidir con la tension de red. Conecte el equipo

a la tension nominal.

En caso de corte de suministro de corriente, gire el dispositivo manual de aire caliente (22) a la

posicion de estacionamiento.

No apunte a personas ni a animales con el chorro de aire caliente.

Cologque MINIFLOOR sobre el suelo que
desee soldar y gire el dispositivo manual
de aire caliente (22) a la posicion de esta-
cionamiento. Desbloquee la fijacion del
brazo de guia (19).

Colocar la rueda de guia (3) en la ranura
para el alambre de soldadura. Conecte el MI-
NIFLOOR a través del interruptor principal (6).
Conecte el dispositivo manual de aire ca-
liente (22) en el interruptor correspondiente.
Ajuste los parametros de soldadura para la
calefaccion y el ventilador, si lo hay.

Para los ajustes del dispositivo manual de aire
caliente, debe tener en cuenta las instruccio-
nes de servicio del dispositivo empleado.




Proceso de soldadura

Preparacion

®

e Ajuste la velocidad de soldadura, la calefaccion y el ventilador

Realice las soldaduras de prueba segun las indicaciones del fabricante del material y las normas o
directivas nacionales. Revise la soldadura de prueba.

e Debe haberse alcanzado la temperatura de soldadura (tiempo de calentamiento aprox. 3 - 5 min).

Peligro de atrapamiento Dedos, cabello o prendas de ropa pueden quedar atrapados.
A@\

Inicio soldadura

e |ntroduzca el alambre de soldadura en la
tobera de soldadura rapida (24).

e Gire hacia abajo el dispositivo manual
de aire caliente (22), el motor de accio-
namiento arranca automaticamente.

e Asegurese de que la rueda de guia (3)
permanezca en la ranura.

Proceso de soldadura

¢ Sin dispositivo desbobinador: pase el
alambre de soldadura a través de la
armella (17).

Final soldadura

e Después de la soldadura, gire el dispo-
sitivo manual de aire caliente (22) a la
posicion de estacionamiento.

e £| motor de accionamiento se detiene au-
tomaticamente.

Con dispositivo desbobinador

24

Sin dispositivo desbobinador

22

4
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Desconexion del equipo

¢ Deje enfriar el dispositivo manual de aire caliente (22).
¢ Desconecte el interruptor principal del dispositivo manual de aire caliente (22) y del MINIFLOOR (6).
e Limpie la boquilla de soldadura rapida (24) con un cepillo de laton.

* Revise el cable de conexién de red (1) y los conectores para descartar que presenten defectos mecani-
cos o eléctricos.

Averias

¢ Si se bloguean los rodillos de accionamiento, desconecte el interruptor principal del dispositivo manual de
aire caliente (22) y del MINIFLOOR (6).

Mantenimiento

e Controle regularmente si los rodillos de accionamiento pueden girar libremente.

Asistencia y reparaciones

 Solo el servicio técnico de Leister estd autorizado a realizar reparaciones en el dispositivo.

e Este garantiza un servicio de reparacion profesional y de confianza en un plazo de 24 horas con piezas de repues-
to originales conformes a los esquemas de conexiones y a las listas de piezas de repuesto.

Garantia

* Para este dispositivo tienen validez los derechos de garantia comercial o legal concedidos por el socio de distri-
bucién directo/el vendedor a partir de la fecha de compra. En caso de que exista derecho de garantia comercial
o legal (certificacion mediante factura o albaran de entrega), el socio de distribucion subsanara los dafios de
fabricacion o tratamiento con una entrega de reposicion o una reparacion. La cufia eléctrica de calentamiento
queda excluida de esta garantia.

e Cualquier otro derecho de garantia comercial o legal se excluira en el marco del derecho imperativo.

e | 0s dafios provocados por el desgaste natural del equipo, sobrecarga o manejos inadecuados quedan excluidos
de la garantia.

 No habrd ningun derecho de garantia comercial o legal en el caso de los dispositivos que hayan sido alterados o
modificados por el comprador.



Istruzioni per I'us

Leister MINIFLOOR
Unita motrice

Applicazione

Unita motrice per la saldatura d

0 O

Prima della messa in servizio leggere attentamente
le presenti istruzioni per I'uso e conservarle per una futura consultazione.

i pavimenti, con apparecchio manuale ad aria calda Leister opzionale.

Avvertenza

> ©B kP>

Pericolo di morte in caso di apertura dell’apparecchio: contiene componenti e
contatti sotto tensione non protetti. Prima di aprire I'apparecchio, estrarre sempre
la spina dalla presa di corrente.

Pericolo di incendio ed esplosione in caso di uso non conforme di apparecchi
manuali ad aria calda (per es., surriscaldamento dei materiali), specialmente nelle vici-
nanze di materiali infiammabili e gas esplosivi.

Pericolo di scottature! Non toccare le parti in metallo scoperte quando sono roven-
ti. Fare raffreddare I'apparecchio. Non dirigere il getto di aria calda verso persone o
animali.

Allacciare I'apparecchio a una presa di corrente provvista di conduttore di
terra. Eventuali interruzioni della linea di messa a terra all’interno o all’esterno
dell'apparecchio sono fonti di pericolo!

Usare esclusivamente cavi di prolunga con messa a terra!

Pericolo di intrappolamento! Dita, capelli o capi di abbigliamento possono rima-
nere intrappolati.

Attenzione

OO @@ @

Tensione nominale: quella indicata sull’apparecchio deve corrispondere alla ten-
sione di rete.

In caso di interruzione della tensione di rete, disinserire I'interruttore principale e
il motore.

Interruttore Fl (salvavita): assolutamente necessario per la protezione indi-
viduale se I'apparecchio viene usato in cantiere.

L"apparecchio deve essere azionato sotto controllo visivo. Il calore pud raggiunge-
re materiali infiammabili che si trovano al di fuori del campo visivo.

L"impiego dell’apparecchio & consentito esclusivamente a personale qualificato
0 sotto il monitoraggio di quest'ultimo. E tassativamente vietato I'impiego da parte
dei bambini.

Proteggere I'apparecchio dall’'umidita e da ambienti bagnati.

Laltezza libera minima con TRIAC AT ¢ pari a 295 mm.
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Smaltimento

biente. Per lo smaltimento dei nostri prodotti, osservare le norme nazionali e locali. Per i Paesi

Gli apparecchiature elettriche, gli accessori e gli imballaggi devono essere riciclati nel rispetto dell’am-
E dell'UE: Non smaltire gli apparecchiature elettriche insieme ai rifiuti domestici.

Specifiche tecniche

MINIFLOOR TRIAC AT
Unita motrice Apparecchio manuale ad aria calda

Tensione V~ 100-230 100/120/230
Potenza w % 1500/1600/1600
Frequenza Hz 50/60 50/60
Velocita m/min 0.5-4.5 _

ft/min 1.8-14.8
Portata aria I/min _ (20 °C) 120-240

cfm (68 °F) 4.24-8.48
Temperatura °C _ 40-620

°F 100 -1150
Livello di emissione LpA (dB) <60 (K =3 dB) 67 (K= 3 dB)

Dimensioni di ingombro
(Lungh. x Largh. x Alt.)

senza TRIAC AT mm 310 x 225 x 245 a b c)
pollici 12,2 x 8,8 x 9,6

con TRIAC AT mm 495 x 225 x 295 90 336 56
pollici 19,5 % 8,8 x 11,6 35 132 @22

Peso (Lungh. x Largh. x Alt.)

senza TRIAC AT kg 53
Ibs 11,7

con TRIAC AT kg 6,6 1,02
Ibs 14,5 2,25

Marchio di omologazione Ce C€E

Marchio di sicurezza - @ @-

Classe di protezione | (@) -

Classe di protezione I = [O]



Descrizione dell’apparecchio
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. Cavo di alimentazione 16.
. Vite di fermo 17.
. Ruota di guida 18.
. Braccio di guida 19.
. Maniglia di trasporto 20.
. Interruttore principale 21.

. Potenziometro motore
. Asole per fissaggio cavi
. Ruota Accessori opzionali (non compresi nella fornitura):
. Foro per dispositivo di svolgimento 22.
. Dispositivo di svolgimento 23,
. Vite di fermo per dispositivo di svolgimento 24,
. Pannello di copertura

. Involucri

. Anello di gomma

Morsa di bloccaggio per apparecchio manuale ad aria calda
Occhiello per filo per saldatura

Presa di corrente per apparecchio manuale ad aria calda
Dispositivo di bloccaggio per braccio di guida

Rondella di regolazione interruttore di avviamento

Fascetta in velcro

Apparecchio manuale ad aria calda
Ugello a tubo 5 mm
Ugello di saldatura rapida
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Trasporto
Q Non utilizzare la maniglia della L’apparecchio non deve essere
Qb cassa di trasporto per il trasporto sollevato prendendolo dal peso sup-

con apparecchi di sollevamento. plementare / peso terminale o dal

Per il trasporto & necessario che dispositivo di svolgimento.

I’apparecchio manuale ad aria calda Avvertenza danni durante il trasporto:
risulti completamente raffreddato. Nel contenitore separare 1‘ugello per

c Non conservare materiali infiamma- saldatura rapida (24) dalr ugello per

bili nella cassa di trasporto. ugello a tubo (23) durante il trasporto.

Cavo di prolunga

¢ Qualora si impieghino prolunghe, prestare attenzione alla sezione trasversale minima.
e || cavo di prolunga deve essere omologato per il luogo operativo prescelto (per es., all’aperto) e recare le relative
marcature.
e Qualora si utilizzi un generatore di energia, la potenza nominale deve risultare pari a
2 x la potenza nominale dell’apparecchio manuale ad aria calda; il generatore deve inoltre essere prowvisto di
interruttore Fl (salvavita).
* || generatore deve essere dotato di messa a terra. 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
bis 100m 3 x 2.5 mm?
120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
bis 100m 3 x 2.5mm2

Operazioni preliminari all’esercizio

Cod. articolo @ dell’impugnaturain mm | Anello di gomma (15)

o
e

In dotazione all’apparecchio, art. 155.153 57-59 o

4

7

L]
5

)

Opzionale, art. 154.723 64-65

| 7

s,
« .
N

r ':II}..

Un anello del set 155.153 e 154.723 60-63

'

e

A. Inserire I'anello di gomma (15) sulla

morsa di bloccaggio (16) a seconda
del diametro dell’apparecchio manuale
ad aria calda (22).
In caso di utilizzo di un dispositivo por-
tatile ad aria calda Triac PID, un anello
di gomma (15) 155.153 deve essere
sezionato secondo il disegno.

r_l 50 mm l_

15 mm




Operazioni preliminari all’esercizio

B. Inserire I'apparecchio manuale ad
aria calda (22) nella morsa di bloc-
caggio (16) e serrarlo servendosi del-
la vite di fermo (2).

Assicurarsi che I'apparecchio manua-
le ad aria calda (22) aderisca perfetta-
mente alla morsa di bloccaggio (16).

C. Inserire I'ugello a tubo da 5 mm (23),
100.303 e 'ugello di saldatura rapida
(24), 105.433 per diametro filo 4 mm o
105.432 per diametro filo 3 mm (pre-

stare attenzione al corretto orientamento g W =551
dell’'ugello a tubo e dell’'ugello di salda- L - -

tura rapida). 23 24 /
Attenzione: la saldatura con ugelli a S e -

tubo deformati (23) puo portare a sca- LT Ny

denti risultati di saldatural ~AN 3 4,

D. Collegare I'apparecchio manuale ad
aria calda (22) alla presa di corrente
del prodotto MINIFLOOR (18).

E. Arrotolare il cavo dell'apparecchio
manuale ad aria calda (22) e
fissarlo alle apposite asole (8) del
pannello di copertura (13) serven-
dosi della fascetta in velcro (21).
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F.

G.

Operazioni preliminari all’esercizio

Inserire il dispositivo di svolgimento
(11) nell'apposito foro (10) e serrarlo in
posizione con la vite di fermo (12).

In alternativa, se non & presente alcun
dispositivo di svolgimento, inserire il filo
per saldatura attraverso I'apposito oc-
chiello (17).

Controllare la posizione della rondella di
regolazione per I'interruttore di avvi-
amento (20).

Spiegazione:

e riduzione dell’awvio ritardato (-)

e aumento dell’awvio ritardato (+)
Impostazione base franco fabbrica:
la tacca media della rondella di regolazi-
one per Iinterruttore di avviamento
(20) & orientata verso il bordo inferiore del
braccio di guida (4).




Posizionare I'apparecchio manuale
ad aria calda (22), 'ugello di salda-
tura rapida (24) e la ruota di guida
(3) allineandoli alla fuga di saldatura.
Se durante la saldatura la ruota di
guida (3) salta verso destra dalla sca-
nalatura di saldatura, si pud ottimizzare
la precisione di corsa ruotando I'appa-
recchio manuale ad aria calda (22) in
senso orario. Se durante la saldatura la
ruota di guida (3) salta verso sinistra
dalla scanalatura di saldatura, si deve
ruotare I'apparecchio manuale ad aria
calda (22) in senso antiorario.

Impostazione dei parametri

Impostare la velocita di saldatura desiderata
mediante il potenziometro (7) del prodotto

MINIFLOOR.

Impostare la temperatura di saldatura desi-
derata e, se disponibile, la portata d’aria
sull’apparecchio manuale ad aria calda

(22) opzionale.

Per le impostazioni da eseguire sull'apparec-
chio manuale ad aria calda (22) attener-
si alle indicazioni contenute nel manuale di
istruzioni per I'uso dell’apparecchio utilizzato.

Livello m/min | ft/min
1 0,4 1,3
2 0,9 2,9
3 13 43
4 1,7 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3.1 10,1
8 3,5 11,5
9 4,0 13,1

10 4,3 141




Ambiente di lavoro / Sicurezza

L'apparecchio & progettato per essere Utilizzato esclusivamente all’aperto oppure all'interno di locali ben aerati.
Prestare attenzione a non bruciare il materiale durante il processo di saldatura.
Attenersi alle indicazioni contenute nella scheda di dati di sicurezza del materiale fornita dal produttore.

Prima della messa in servizio, verificare I’assenza di danni meccanici e funzionali al cavo di

A alimentazione (1), alla spina e alla prolunga. Usare esclusivamente cavi di prolunga provvis-
ti di messa a terra.
E vietato utilizzare il prodotto MINIFLOOR in ambienti o aree a rischio di esplosione /o in
cui sia presente un rischio di infiammabilita. Durante le operazioni di lavoro accertarsi che
I’apparecchio risulti perfettamente stabile. Il cavo di alimentazione (1) deve potere essere
liberamente spostato e non deve ostacolare I'utente o terze persone nello svolgimento delle
operazioni di lavoro.

Collocare il prodotto MINIFLOOR su una base
orizzontale e ignifuga, osservando una di-
stanza sufficiente da materiali infiammabili e

- 22
da gas esplosivi. =
Durante le interruzioni del lavoro, oppure per /
consentire il raffreddamento dell’apparecchio, ]
posizionare |'apparecchio manuale ad aria . /1
calda (22) in posizione di stazionamento (ve-
dere la figura qui sotto). Prima del trasporto, P

assicurarsi di lasciare raffreddare I'apparecchio
e disinserire I'interruttore principale (6).

Awvio dell’apparecchio

alimentazione (1), alla spina e alla prolunga.

Disinserire l'interruttore principale del prodotto MINIFLOOR (6) e l'interruttore principale
dell’apparecchio manuale ad aria calda (22).

La tensione nominale indicata sugli apparecchi deve corrispondere alla tensione di rete. Collegare
I'apparecchio al valore di tensione nominale.

In caso di interruzione dell'alimentazione, posizionare I'apparecchio manuale ad aria calda (22)
in posizione di stazionamento.

Non dirigere il getto di aria calda verso persone o animali.

f Prima della messa in servizio, verificare I’assenza di danni meccanici e funzionali al cavo di

Collocare il prodotto MINIFLOOR sul pavimen- _
to da saldare e posizionare I'apparecchio
manuale ad aria calda (22) in posizione di
stazionamento. Sbloccare il dispositivo di
bloccaggio per braccio di guida (19).
Inserire la ruota di guida (3) nella fuga dei
saldatura. Attivare il prodotto MINIFLOOR
mediante I'interruttore principale (6).
Attivare 'apparecchio manuale ad aria
calda (22) azionando I'apposito interruttore.
Impostare i parametri di saldatura per il riscal-
datore nonché, se disponibile, per il soffiante.
Per le impostazioni da eseguire sull’apparec-
chio manuale ad aria calda attenersi alle in-
dicazioni contenute nel manuale di istruzioni
per I'uso dell’apparecchio utilizzato.
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Esecuzione della saldatura

Operazioni preliminari

®

Esequire test di saldatura secondo le istruzioni di saldatura del produttore del materiale e in confor-
mita con gli standard o le direttive nazionali. Valutare il test di saldatura.

e Impostare la velocita di saldatura, il riscaldatore e il soffiante
o [ necessario attendere il raggiungimento della temperatura di saldatura (tempo necessari al riscaldamento ca. 3-5 min.)

Pericolo di intrappolamento! Dita, capelli o capi di abbigliamento possono rimanere intrappolati.
Aﬁ\

Inizio della saldatura

e Inserire il filo per saldatura nell'ugello di
saldatura rapida (24).

e Ruotare I'apparecchio manuale ad
aria calda (22) verso il basso per fare
azionare automaticamente il motore di
comando.

e Assicurarsi che la ruota di guida (3) ri-
manga all'interno della guida di saldatura.

Esecuzione della saldatura

* Se non & presente alcun dispositivo di
svolgimento, inserire il filo per saldatura
attraverso I'apposito occhiello (17).

Fine della saldatura

e Al termine delle operazioni di saldatura,
posizionare I'apparecchio manuale ad
aria calda (22) in posizione di staziona-
mento.

e |l motore di comando si arresta automa-
ticamente.

Con dispositivo di svolgimento

24

Senza dispositivo di svolgimento

22
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Spegnimento dell’apparecchio

e Lasciare raffreddare I'apparecchio manuale ad aria calda (22).

e Disinserire I'interruttore principale dell’apparecchio manuale ad aria calda (22) e del prodotto MINIF-
LOOR (6).

e Pulire I'ugello di saldatura rapida (24) con una spazzola di ottone.

e Verificare I'assenza di danni meccanici e funzionali al cavo di alimentazione (1) e alla spina.

Guasti e anomalie

¢ Se le ruote motrici risultano bloccate, disinserire I'interruttore principale dell’apparecchio manuale ad aria
calda (22) e del prodotto MINIFLOOR (6).

Manutenzione

e Verificare regolarmente che le ruote motrici siano in grado di muoversi liberamente.

Assistenza e riparazioni

e | e riparazioni devono essere eseguite esclusivamente dai centri di assistenza autorizzati da Leister.
e Questi ultimi assicurano riparazioni sicure e affidabili in 24 ore, con parti di ricambio originali come da schemi
elettrici ed elenchi parti di ricambio.

Garanzia legale

e A questo prodotto si applicano i diritti previsti per la garanzia concessi dal partner di distribuzione/rivenditore di-
retto, a partire dalla data di acquisto. In caso di ricorso alla garanzia (fanno fede la fattura o la bolla di consegna),
sono previste la fornitura sostitutiva o la riparazione di difetti di fabbricazione o di lavorazione a cura del partner
di distribuzione. Il cuneo caldo elettrico non & coperto dalla presente garanzia.

« [ esclusa qualsiasi ulteriore garanzia non espressamente prevista dalle vigenti norme di diritto cogente.
* Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili alla naturale usura, al sovraccarico o alla scorretta manipolazione.
e || ricorso alla garanzia decade per gli apparecchi sottoposti a modifiche o alterazioni da parte dell’acquirente.



Gebruikershandleiding (D)

gaat nemen.
Leister MINIFLOOR
Drive unit

Toepassing

Aandrijfeenheid voor het lassen

EJ Lees de gebruikershandleiding aandachtig door voordat u het apparaat in gebruik

van vloeren met optioneel verkrijgbaar hetelucht-apparaat van Leister.

Waarschuwing

PO P

OO @@ &

Er is sprake van levensgevaar als u het lasapparaat opent, omdat dan com-
ponenten en aansluitingen komen bloot te liggen die onder elektrische spanning
kunnen staan. Trek de netspanningstekker uit de contactdoos voordat u het lasap-
paraat gaat openen.

Brand en ontploffingsgevaarbij ondeskundig gebruik van dit heteluch-apparaat (bijv.
oververhitting van materiaal) in het bijzonder in de nabijheid van brandbare materialen
en van explosieve gassen.

Gevaar voor verbranding! Blootliggende metalen delen niet in een hete toestand
aanraken. Laat het lasapparaat afkoelen. Richt de hete luchtstroom nooit op personen
of dieren.

Sluit het apparaat aan op een contactdoos voorzien van randaarde. Elke onder-
breking van of in de aardleider, binnen of buiten het apparaat, is gevaarlijk!
Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die van een aardleider is voorzien!

Verstrikkingsgevaar! Vingers, haar en kledingstukken kunnen in het apparaat
verstrikt raken.

De nominale bedrijfsspanning, zoals vermeld op het apparaat, moet overeens-
temmen met de hoogte van de netspanning.

Breng de hoofdschakelaar en de aandrijving in de stand 'Uit' als de netspanning
mocht uitvallen.

Toepassing van een zwerf-/lekstroomstroomveiligheidschakelaar is bij de
toepassing van het lasapparaat op bouwplaatsen absoluut een vereiste om mensen
te beschermen.

Gebruikhet lasapparaat uitsluitend onder toezicht. Brandbare materialen kunnen
opgewarmd raken, ook als ze zich buiten zicht bevinden.

Uitsluitend geschoolde vakmensen mogen het apparaat zelf gebruiken of moe-
ten toezicht houden op anderen die dat apparaat gebruiken Voor kinderen is het
gebruik in het geheel verboden.

Bescherm het apparaat tegen vocht en vochtigheid.

Minimale doorrijhoogte met TRIAC AT bedraagt 295 mm.
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Verwijdering

apparaat, onderdelen of materialen ervan. Neem de nationale en lokale voorschriften in acht bij het
afvoeren van onze producten. Voor EU-landen: Voer het elektrische toestellen niet af via de inzame-

E/ Bied elektrische toestellen, toebehoren en verpakkingen aan voor milieuvriendelijk hergebruik van het
ling van huishoudelijk afval!

Technische gegevens

MINIFLOOR TRIAC AT
Drive unit Hetelucht-apparaat

Spanning [V~] 100-230 100/120/230
Vermogen [w] 5 1500/1600/1600
Frequentie [HZ] 50/60 50/60
Snelheid [m/min] 0.5-4.5 _

ft/min 1.8-14.8
Luchtopbrengst [I/min] _ (20 °C) 120 — 240

cfm (68 °F) 4,24 — 8,48
Temperatuur [°C] _ 40 - 620

°F 100-1150
Geluidemissieniveau LpA (dB) <60 (K= 3 dB) 67 (K= 3 dB)
Afmetingen (Ixb x h)
zonder TRIAC AT mm 310 x 225 x 245 a) b) c)

Inch 12,2 x 8,8 x 9,6
met TRIAC AT mm 495 x 225 x 295 90 336 @56

Inch 19,5% 8,8 x 11,6 35 132 @929

Gewicht (L x B x H)

zonder TRIAC AT kg 5,3
Ibs 11,7
met TRIAC AT kg 6,6 1,02
Ibs 14,5 2,25
Kenmerk van conformiteit €3 C€
Veiligheidkenmerk - @ @
Beschermklasse | D =
Beschermklasse Il - [O]
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Beschrijving van het lasapparaat

ONOOOTAWN =

[E QT G G G G Y
GO, WN -0

. Kabel voor aansluiting op de netspanning
. Klemschroef

. Geleidewiel

. Geleidearm

. Draaggreep

. Hoofdschakelaar

. Potentiometer aandrijving

. Openingen voor kabelbevestiging
. Looprol

. Boorgaten voor de afroller

. Afroller

. Klemschroef voor de afroller

. Afdekplaat

. Behuizingen

. Rubberen ring

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Kleminrichting hetelucht-apparaat
Oogje voor het lasdraad

Stopcontact voor het hetelucht-apparaat
Vergrendeling voor de geleidearm
Instelpoort voor de startschakelaar
Klittenband

Optionele accessoires (niet meegeleverd):

22.
23.
24,

Hetelucht-apparaat
Pijpmondstuk 5 mm
Snellasmondstuk




56

Transport

A\
A\

Gebruik de draaggreep van de trans-
portkist niet voor het transporteren van
het apparaat met behulp van een kraan.

Alvorens het transport moet het hete-
lucht-apparaat afgekoeld zijn.

Bewaar geen brandbare materialen
in de transportkist.

Verlengkabel

A\

Het apparaat mag niet aan het
aanvullend gewicht/eindgewicht of
afroller opgeheven worden.

Waarschuwing transportschade:
Het snellasmondstuk (24) moet voor
het transport in de doos worden verwij-
derd van het Pijpmondstuk (23).

e | et bij de keuze van een verlengkabel op de juiste minimumdoorsnede in de kabel.

e Fen verlengkabel moet zijn toegelaten voor de desbetreffende werkplek (bijvoorbeeld buitenshuis) en voorzien zijn
van het desbetreffende kenmerk.

e Bij toepassing van een generator voor het opwekken van elekriciteit geldt tevens voor het nominale vermogen
van dat aggregaat: 2 x nominale vermogen van het hetelucht-apparaat en voorzien van een zwerf-/lekstroom-
veiligheidschakelaar.

e Het aggregaat moet geaard zijn.

Gereedheid voor gebruik

230V~ bis 50m
bis 100 m
120V~ bis 50m
bis 100 m

3 x 1.5mm?
3 x 2.5mm?
3 x 1.5 mm?
3 x 2.5mm?

Artikel Nr. Voor de handgreep & in mm |  Rubberen ring (15)
/J":'\_w -
Meegeleverd Art. 155.153 57-59 )~
=
[
Optioneel geleverd Art, 154.723 64-65 e,
B
‘F"?"f-a.-u-'
o
Athankelijk van een ring van het 60-63 Y
set 155.153 und 154.723 % "“‘H.
ay .-".%,

A. Schuif de rubberen ring (15) met bij-

behorende diameter van de handgreep
van het hetelucht-apparaat (22) op de
kleminrichting (16).

Bij gebruik van een Triac PID hete
lucht-handapparaat moet een Rubberen
ring (15) 155.153 volgens schets wor-
den op maat worden gesneden.

r_l 50 mm l_

15 mm




Gereedheid voor gebruik

B. Het hetelucht-apparaat (22) in de
kleminrichting (16) plaatsen en met de
klemschroef (2) vastdraaien.

Let u erop dat het hetelucht-apparaat
(22) viak op de kleminrichting (16)
wordt geplaatst.

C. Buismondstuk 5 mm (23), 100.303 en
snellasmondstuk (24), 105.433 voor
draaddiameter van 4 mm of 105.432
voor draaddiameter van 3 mm, vastma-
ken (Let u op het correct afstellen van
het buismondstuk en snellasmondstuk).
Let op: Lassen met verbogen pijp-
mondstukken (23) kan leiden tot slech-
te lasresultaten!

D. Het hetelucht-apparaat (22) op de
stopcontact van de MINIFLOOR (18)
aansluiten.

E. De kabel van hetHetelucht-appa-
raat (22) oprollen en aan de bij-
behorende openingen (8) van de
afdekplaat (13) met klittenband
(21) bevestigen.




Gereedheid voor gebruik

F. De afroller (11) in de bootgaten (10)
steken en met klemschroeven(12)
vastmaken.

G. Alternatief zonder afroller, lasdraad door
de ogen (17) leiden.

H. De positie van de instelpoort voor de
startschakelaar (20) controleren.

Betekenis:
e Startvertraging reduceren ()
e Startvertraging (+)

Fabrieksinstelling:

De middelste kerf van de instelschijf voor de
startschakelaar (20) is uitgelijnd op de on-
derste zijde van de geleidearm (4).
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Hetelucht-apparaat (22), snellas-
mondstuk (24) en geleidewiel (3) op
de lasgroef uitlijnen.

Als het geleidewiel (3) tijdens het las-
sen rechts uit de lasgroef springt, kan
de loopnauwkeurigheid worden geopti-
maliseerd door het hetelucht-apparaat
(22) met de klok mee te draaien. Als het
geleidewiel (3) tijdens het lassen links
uit de lasgroef springt, moet het hete-
lucht-apparaat (22) tegen de klok in
worden gedraaid.

Het instellen van parameters

De gewenste lassnelheid met de potentio-
meter (7) van de MINIFLOOR instellen.

De gewenste lastemperatuur en indien aan-
wezig de luchtvolume instelling van het opti-
onele hetelucht-apparaat (22) instellen.
Let u voor de instellingen van het hete-
lucht-apparaat (22) dat de gebruiksaan-
wijzing van het apparaat worden nageleefd.

L 24
o
u-per' ]
=
le=gm 22
"I. ...']'

Stand m/min | ft/min
1 0,4 1,3
2 0,9 29
3 1,3 4,3
4 1,7 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3,1 10,1
8 3,5 11,5
9 4,0 13,1

10 43 14,1
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Arbeidsomgeving / veiligheid

Gebruik het apparaat uitsluitend in de open lucht en in goed geventileerde ruimten. Let erop dat het materiaal
tijdens het lassen niet verbrandt.
Raadpleeg het door de fabrikant verstrekte informatieblad betreffende de materiaalveiligheid en volg de aanwijzingen op.

A\

Plaats de MINIFLOOR op een horizontale,
brandveilige ondergrond en houd voldoende
afstand tot brandbare materialen en explo- 29
sieve gassen! =

Tijdens de werkonderbrekingen of voor het /
afkoelen van het Hetelucht-apparaat (22) J

deze in de parkeerstand zetten (zie de af- B /1
beelding hieronder). Alvorens het transport

moet het apparaat afgekoeld zijn en moet de 6 ———
hoofdschakelaar (6) zijn uitgeschakeld.

Inspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/
of mechanische heschadigingen vertonen. Gebruik uitsluitend een verlengkabel als die van
een aardleider is voorzien!

U mag de MINIFLOOR niet gebruiken in een explosiegevaarlijke of ontvlambare omgeving.
Let er tijdens het lassen erop dat u en het lasapparaat stabiel staan. De netaansluitkabel (1)
moet vrij kunnen bewegen en mag de gebruiker noch een derde tijdens de werkzaamheden
niet hinderen.

Starten van het lasapparaat

A\

De MINIFLOOR op de te lassen bodem zetten _
en en het hetelucht-apparaat (22) in de
parkeerstand zetten. De vergrendeling van
de geleidearm (19) ontgrendelen.

Het geleidewiel (3) in de groef voor het
lasdraad plaatsen. De MINIFLOOR via de
hoofdschakelaar(6) inschakelen.

Het hetelucht-apparaat (22) via de bijbe-
horende schakelaar inschakelen.

Stelt u de lasparameters voor de verwarming ;
en, indien aanwezig, de ventilator in. N\
Let u voor de instellingen van het hete- 6

Inspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/of
mechanische beschadigingen vertonen.

De hoofdschakelaar van de MINIFLOOR (6) en de hoofdschakelaar van het Hetelucht-apparaat
(22) uitschakelen.

De nominale bedrijfsspanning, zoals vermeld op het apparaat, moet overeenstemmen met de hoogte
van de netspanning. Sluit het lasapparaat aan op het elektriciteitsnet.

Wanneer de netspanning uitvaltmoet het Hetelucht-apparaat (22) in de parkeerstand worden gezet.
Richt de hete luchtstroom nooit op personen of dieren.

lucht-apparaat erop dat de gebruiksaanwij-
zing van het apparaat worden toegepast.



Het lasproces

Voorbereiding

Het proeflassen overeenkomstig de lasinstructies van de fabrikant en nationale normen of richtlijnen
uitvoeren. Het proeflassen controleren.

e Lassnelheid, verwarming en ventilator instellen

e De lastemperatuur moet bereikt worden (verwarmingsperiode ca. 3 —5 min.)
Verstrikkingsgevaar! Vingers, haar en kledingstukken kunnen in het apparaat verstrikt raken.
A@\

Starten met het lassen

e De lasdraad in de snellasmondstuk (24)
invoeren.

e Het hetelucht-apparaat (22) naar
beneden kantelen, de aandrijfmotor start
automatisch.

e | et u erop dat het geleidewiel (3) in de
groef blijft.

Het lasproces

e Zonder de afroller moet het lasdraad door
de ogen (17) worden geleid.

Einde van het lassen

e Na het lassen het hetelucht-apparaat
(22) in de parkeerstand zetten.

e De aandrijfmotor stopt automatisch.

Met afroller

24

Zonder afroller

22

A o -
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Uitschakelen van het lasapparaat

e Laat het hetelucht-apparaat (22) afkoelen.
¢ De hoofschakelaar van het hetelucht-apparaat (22) en de MINIFLOOR (6) utischakelen.
e Maak het snellasmondstuk (24) schoon met behulp van een messingborstel.

e Inspecteer of de netaansluitkabel (1), de stekker en de verlengkabel geen elektrische en/of mechanische
beschadiging vertonen.

Storingen

e |n het geval van geblokkeerde aandrijfwielen de hoofdschakelaar van het hetelucht-apparaat (22) en de
MINIFLOOR (6) uitschakelen.

Onderhoud

¢ U moet regelmatig controleren of de aandrijfrollen vrij kunnen draaien.

Onderhoud en herstel

e | aat herstellingen en reparaties uitsluitend uitvoeren door onderhoudsbedrijven die daartoe door Leister werden
geautoriseerd.

e Deze zorgen binnen 24 uur voor deskundig en betrouwbaar herstel of reparatie en gebruiken daarbij originele
vervangende onderdelen conform de schakelschema's en de lijsten met vervangende onderdelen.

Garantie

e Voor dit apparaat gelden de door de directe handelspartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op
garantie vanaf de datum van aankoop. Bij garantie of aanspraak op garantie (te bewijzen aan de hand van factuur
of afleverbon) worden fabricage - of productiefouten door de handelspartner verholpen en wel door vervangende
levering of door herstel respectievelijk reparatie. De elektrische verwarmingsstift valt niet onder deze garantie.

e Verdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van vigerend recht uitgesloten.

e Schade, die te herleiden is tot normale slijtage, overbelasting of ondeskundige omgang, valt buiten de garantie.

e Op apparaten, die door de koper werden gemodificeerd of gewijzigd verlenen wij geen garantie en kan geen
aanspraak op garantie worden gemaakt.



Navod na obsluhu @

Pred uvedenim do prevadzky si pozorne preditajte
navod na obsluhu a uschovajte ho pre dalSie pouZitie.

Leister MINIFLOOR
Drive unit

PouZitie

Pohonnd jednotka pre zvaranie podlah s volitelne dodavanym manualnym teplovzduSnym pristrojom.

Varovanie

Ohrozenie Zzivota pri otvoreni pristroja, pretoze sa odkryji komponenty pod
napatim a pripojky. Pred otvorenim pristroja sietovl zastréku vytiahnite zo zasuvky.

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu pri neodbornom pouZivani manudlineho teplovz-
dudného pristroja (napr. prehriatie materidlu), hlavne v blizkosti horfavych materialov a
vybuSnych plynov.

Nebezpecenstvo popalenia! Nedotykajte sa horticich kovovych dielov bez povrcho-
vej Upravy. Pristroj nechajte vychladndt. Prid hordceho vzduchu nesmerujte na fudi
alebo na zvieratd.

Pristroj pripojte do zasuvky s ochrannym vodi¢om. Kazdé preruSenie ochranného
vodi¢a vo vndtri alebo mimo pristroja je nebezpecné!
Pouzivajte len predizovaci kabel s ochrannym vodi¢om!

Nebezpecenstvo vtiahnutia! MoZe dojst k vtiahnutiu prstov, viasov alebo odevu.

>OPPP

Opatrne

Menovité napatie, ktoré je uvedené na pristroji, sa musi zhodovat so sietovym
napatim.
V pripade vypadku sietového napatia hlavny spina¢ a pohon musia byt vypnutg.

Spina¢ Fl je bezpodmieneéne nutny na osobnu ochranu pri pouZiti pristroja na
stavbach.

Pri prevadzke pristroj musi byt pod dohladom. Teplo sa mo6ze dostat k horlavym
materialom, ktoré nie st pod dohladom.

Pristroj smu pouzivat len kvalifikovani odbornici alebo osoby pod ich dohladom.
Pouzivania pristroja detmi je v pinej miere zakézané.

Pristroj chrante pred vihkostou a mokrom.

Minimalna vy$ka priechodu s TRIAC AT je 295 mm.

SONOISNS
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Likvidacia

Elektrickfz pristroje, prislusenstvo a obaly je potrebné odovzdat na ekologicku recyklaciu. Len pre
Staty EU: Elektrické pristroje neodhadzujte do domového odpadu!

Technickeé udaje

MINIFLOOR TRIAC AT
Drive unit Manualny teplovzdus$ny pristroj

Napaétie V~ 100-230 100/120/230
Vykon w 5 1500/1600/1600
Frekvencia Hz 50/60 50/60
Pohon m/min 0.5-45 _

ft/min 1.8-14.8
Mnozstvo vzduchu I/min _ (20 °C) 120 — 240

cfm (68 °F) 4,24 - 8,48
Teplota °C B 40 - 620

°F 100 - 1150
Uroveri emisii LpA (dB) <60 (K=3dB) 67 (K=3dB)
Rozmery (D x § x V)
bez TRIAC AT mm 310 x 225 x 245 a) b) c)

inch 12,2 x 8,8 x 9,6
s TRIAC AT mm 495 x 225 x 295 90 336 @56

inch 19,6 x8,8 x 11,6 35 132 @op
Hmotnost (D x § x V)
bez TRIAC AT kg 53

Ibs 11,7
s TRIAC AT kg 6,6 1,02

Ibs 14,5 2,25
Znatka zhody €3 €3
Bezpeénostna znacka - @ ®-
Ochranna trieda | (@) =
Ochranna trieda Il - (O]
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Popis pristroja

©

13.
14

ONOGTAWN =

. Sietovy napédjaci kabel
. Upinacia skrutka
. Vodiace koliesko
. Vodiace rameno

Rukovét

. Hlavny spina¢

. Potenciometer pohonu

. Otvory pre upevnenie kabla
. Oto¢né koliesko

10.
11.
12.

Otvor pre odvijacie zariadenie
Odvijacie zariadenie

Upinacia skrutka pre odvijacie zaria-
denie

Krycia platfia
Schranka

15. Gumovy krizok

16. Upinacie zariadenie manualneho teplovzduSného pris-
troja

17. Oc&ko pre zvaraci drot

18. Zésuvka manualneho teplovzdu$ného pristroja

19. Aretécia vodiaceho ramena

20. Nastavovacia podloZka Startovacieho spinaca

21. Upinacia paska

VoliteIné prislusenstvo (nie je sti¢astou rozsahu dodav-
Kky):

22. Manudlny teplovzdudny pristroj

23. Rurkova dyza 5 mm

24. Rychlozvaracia dyza
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Preprava

Drzadlo prepravného boxu nepouzi- E”SF;E sa nesmie zqumla tbza ‘jf‘?.'”‘.
vajte na prepravu Zeriavom. ové/koncové zavazie alebo odvijacie

zariadenie.

teplovzdu$ny pristroj vychladnat. Pred prepravou v boxe je potrebné
odstranit rychlozvaraciu dyzu (24) z

V prepravnom boxe neskladujte rirkovej dyzy (23).

Ziadne horlavé materialy.

c Pred prepravoumusi manualny Varovanie - Skody po€as prepravy:

PredlZovaci kabel

e Pri pouZiti prediZovacieho kabla dbajte na minimalny prierez.

e PredlZovacie vedenie musi mat povolenie pre miesto pouZitia (napr. vo vonkajSich priestoroch) a musi byt prime-
rane oznacené.

* Pri pouZiti agregatu pre napajanie energiou pre jeho menovity 230V~ bis 50m 3 x1.5mm?2

\éyiox:ﬂlzity prikon manudineho teplovzdusného pristroja a bis 100m 3 x 2.5mm?
120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?

musi byt vybaveny spinatom Fl. ' 5
e Agregat musi byt uzemneny. bis 100m 3 x 2.5mm

Pripravenost na prevadzku

C. polozky Pre @ drzadla v mm Gumovy krizok (15)

'/J':'M .

B , i e

Sucast rozsahu dodavky pol. 155.153 57-59 ien
TS

?/,:'?'5 -

Volitelne dodévana pol. 154.723 64-65 s,
gy
'v—._l?-':‘\-_.'
/7

Po jednom krizku zo stipravy 155.153 a 154.723 60-63
==

A. Gumovy kriizok (15) v stlade s prieme-
rom drZadla manualneho teplovzdus-
ného pristroja (22) nasurite na upina-
cie zariadenie (16).

Pri pouZiti manudlneho teplovzdu$ného
pristroja Triac PID musi byt narezany
gumovy kruzok (15) 155.153 podla

vykresu. < >
r_l 50 mm l_

15 mm




Pripravenost na prevadzku

B. Manualny teplovzdusny pristroj
(22) viozte do upinacieho zari-
adenia (16) utiahnite  pomocou
upinacej skrutky (2).

Dbajte na to, aby sa manualny teplovz-
dusny pristroj (22) licoval s upinacim
zariadenim (16).

. Nasadte rdrkova dyzu 5 mm (23),
100.303 a rychlozvaraciu dyzu (24),
105.433 pre priemer drotu 4 mm ale-
bo 105.432 pre priemer drotu 3 mm,
(dbajte na spravne smerovanie rurkovej
a rychlozvaracej dyzy).

Pozor: Zvaranie s pokrivenymi rarkovy-
mi dyzami (23) mdze viest k zlym vy-
sledkom zvérania!

. Manualny teplovzduSny pristroj
(22) pripojte na zasuvku jednotky
MINIFLOOR (18).

. Naviiite kabel manualneho te-
plovzdu$ného pristroja (22) a
upevnite na prislusnych otvoroch
(8) krycej platne (13) pomocou
upinacej pasky (21).
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Pripravenost na prevadzku

F. Odvijacie zariadenie (11) zasurite do
otvoru (10) a upevnite pomocou upina-
cej skrutky (12).

G. Alternativa bez odvijacieho zariadenia,
zvaraci drot pretiahnite cez ocko (17).

H. Skontrolujte polohu nastavovacej pod-
loZky pre Startovaci spinac (20).
Vyznam:

e Zmenenie oneskorenia Startu (—)
¢ Oneskorenie Startu (+)

Zékladné nastavenie z vyroby:

Strednd drézka nastavovacej podlozky pre
Startovaci spinac (20) je vyrovnana s dol-
nou hranou vodiaceho ramena (4).
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I.  Manualny teplovzdu$ny pristroj (22),
rychlozvaraciu dyzu (24) avodiace ko-
liesko (3) vyrovnajte so zvarovou drazkou.
Ak vodiace koliesko (3) pri zvérani
vpravo vyskoCi zo zvarovej drazky, ota-
¢anim manualneho teplovzdu$ného
pristroja (22) v smere chodu hodinovych
ruciciek sa mdze optimalizovat presnost
chodu. Ak vodiace koliesko (3) pri zva-
rani viavo vyskoCi zo zvarovej drazky,
manualny teplovzdu$ny pristroj (22)
sa musi otacat v protismere chodu hodi-
novych ruciciek.

Nastavenie parametrov

PoZadovand rychlost zvdrania nastavte na
potenciometri (7) jednotky MINIFLOOR.
Nastavte poZadovanu zvédraciu teplotu a ak
je k dispozicii volitelhy manualny teplovz-
dusny pristroj (22)nastavte aj mnoZstvo
vzduchu.

Pri nastaveniach na manualnom teplovz-
dusnom pristroji (22) dbajte prosim na
navod na obsluhu pouZivaného pristroja.

- v A
=Y iy
p”ﬂﬁ@:ﬂ pﬁﬂﬂﬁ;”

o I
ol d

Stupen m/min | ft/min
1 0,4 1,3
2 0,9 2.9
3 1,3 4,3
4 17 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3,1 10,1
8 3,5 11,5
9 4,0 13,1

10 43 14,1
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Pracovné prostredie/bezpecnost

Pristroj sa mdze pouzivat iba vo vonkajSich alebo dobre vetranych priestoroch. Davajte pozor na to, aby ste pocas
zvérania nespalili material.
DodrZiavajte bezpe€nostny list vyrobcu materidlu.

Pred uvedenim do prevadzky sietovy napajaci kabel (1) a zastréku skontrolujte z hladiska
A elektrického a mechanického poSkodenia. PouzZivajte len predlZovaci kabel s ochrannym
vodicom.
Jednotka MINIFLOOR sa nesmie pouzivat vo vybuSnom resp. horlavom prostredi. Dbajte na
bezpecni polohu pri praci. Sietovy napajaci kabel (1) musi byt volne pohyblivy a pri praci
nesmie prekazat pouzivatelovi alebo dalSim osobam.

Jednotku MINIFLOOR poloZte na vodorovny,
ohriovzdorny podklad a zabezpette dosta-
tocnu vzdialenost od horlavych materialov a 22

vybusnych plynov! =
Pocas prestavok v préci alebo pre ochladenie
manualny teplovzdusny pristroj (22) oto¢- J

te do parkovacej polohy (pozrite si obrazok i /1
dole). Pred prepravou nechajte pristroj vy-
chladnut a vypnite hlavny spina¢ (6). 6 —

Spustenie pristroja

Pred uvedenim do prevadzky sietovy napajaci kabel (1) a zastréku skontrolujte z hladiska
elektrického a mechanického poSkodenia.

Vypnite hlavny spina¢ jednotky MINIFLOOR (6) a hlavny spina¢ manualneho teplovzdusného
pristroja (22).

Menovité napétie, ktoré je uvedené na pristrojoch, sa musi zhodovat so sietovym napatim. Pristroj
pripojte na sietové napdtie.

Pri vypadku siete manualny teplovzdusny pristroj (22) otocte do parkovacej polohy.

Prud horticeho vzduchu nesmerujte na ludi alebo na zvierata.

Jednotku MINIFLOOR polozte na zvéaranu _
podlahu a manualny teplovzdus$ny pristroj
(22) otocte do parkovacej polohy. Odblokuj-
te aretaciu vodiaceho ramena (19).
Vodiace koliesko (3) umiestnite do drazky
pre zvaraci drét. Jednotku MINIFLOOR zapni-
te pomocou hlavného spinaca (6).
Manualny teplovzdus$ny pristroj (22) zap-
nite pomocou prislusného tladidla.

Nastavte parametre zvarania pre ohrievanie a
ak je k dispozicii, aj pre ventilator.

Pri nastaveniach na manualnom teplovzdus-
nom pristroji dbajte prosim na navod na obsl-
uhu pouzivaného pristroja.




Priebeh zvarania

Priprava

®

 Nastavte rychlost zvarania, ohrievanie a ventilator
e Zvaracia teplota musi byt dosiahnuta (doba ohrevu cca 3 — 5 min.)

Nebezpecenstvo vtiahnutia! MoZe dojst k vtiahnutiu prstov, viasov alebo odevu.

SkuSobné zvarania vykonajte podlfa ndvodu na zvdranie vyrobcu a vnutro$tatnych noriem alebo
smernic. Skontrolujte skuSobné zvaranie.

Spustenie zvarania

e Zvaraci drot vtiahnite do rychlozvaracej
dyzy (24).

¢ Manualny teplovzdusny pristroj (22)
sklopte nadol, hnaci motor sa automaticky
spusti.

¢ Dbajte na to, aby vodiace koliesko (3)
zostalo v drazke.

Priebeh zvarania

e Bez odvijacieho zariadenia, zvéraci drot
pretiahnite cez o€ko (17).

Koniec zvarania

e Po zvarani manualny teplovzdusny
pristroj (22) otoGte do parkovacej polohy.

* Hnaci motor sa automaticky zastavi.

S odvijacim zariadenim

24

Bez odvijacieho zariadenia

22
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Vypnutie pristroja

e Manualny teplovzdusny pristroj (22) nechajte vychladnut.

* \lypnite hlavny spina¢ manualneho teplovzdusného pristroja (22) a jednotky MINIFLOOR (6).

* Rychlozvaraciu dyzu (24) odistite mosadznou kefkou.

» Sietovy napajaci kabel (1) a zastrcku skontrolujte z hladiska elektrického a mechanického poskodenia.

Poruchy

e Pri zablokovanych hnacich koleséch vypnite hlavny spinaé manualneho teplovzdu$ného pristroja (22) a
jednotky MINIFLOOR (6).

Udrzba

e Pravidelne kontrolujte, Ci sa hnacie kladky mézu volne otacat.

Servis a opravy

e Opravy smu vykonavat vylucne autorizované servisné miesta spolocnosti Leister.
e Tieto do 24 hodin zabezpecia odborny a spolahlivy opravny servis s origindlnymi ndhradnymi dielmi podfa schém
zapojeni a zoznamov nahradnych dielov.

Zarucné plnenie

e Pre tento pristroj plati zaruka a zaru¢né prava poskytované priamym zmluvnym predajcom/predajcom od datumu
nakupu. Pri naroku na zaruku alebo zarucéné prava (dokaz predlozenim uctenky/faktiry alebo dodacieho listu)
chyby spdsobené pocas vyroby alebo spracovania zmluvny predajca vyriesi ndhradnou dodévkou alebo opravou.
Elektricky vyhrievaci klin je z tohto zaruéného pinenia vylaceny.

« Dalsie néroky na zaruku alebo zarugné prava st v ramci kogentného préva vylicené.

o Skody vzniknuté v dsledku prirodzeného opotrebovania, pretaZenia alebo neodbornej manipulcie, st vyligené
70 zarucného pinenia.

e Na pristroje, ktoré kupujtci prestaval alebo zmenil, sa naroky na zaruku alebo zarucné prava nevztahuju.



Navod k obsluze
Pfed uvedenim
a uschovejte jej

Leister MINIFLOOR
Drive unit

Pouziti

do provozu si pozorné prectéte navod k obsluze
pro dalSi pouziti,

Pohonnd jednotka pro svafovani podlah s volitelné dodavanym rucnim horkovzduSnym svafovacim pfistrojem

Leister.

Vystraha

OO d: PORPPP>

Smrtelné nebezpedi pii otevieni pristroje, protoZe se tim odkryji soucasti a pripo-
jky pod napétim. Pred otevfenim pfistroje vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nebezpe€i pozaru a vybuchu pfi nespravném pouzivani ruéniho horkovzdu$ného
svarovaciho pristroje (napr. prehrati materidlu), zejména v blizkosti hoflavych materiald
a vybu$nych plynd.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se horkych holych kovovych dilli. Nechte pristroj
vychladnout. Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby ani zvitata.

Pristroj pfipojte do zasuvky s ochrannym vodi¢em. Jakékoliv preruseni
ochranného vodice, at uz v pfistroji nebo mimo ngj, je nebezpecné!
Pouzivejte pouze prodluzovaci kabel s ochrannym vodi¢em!

Nebezpeci vtazeni! Mohou byt vtazeny prsty, vlasy nebo ¢asti odévu.

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pristroji, se musi shodovat s napétim sité.
Pri vypadku sitového napéti se musi vypnout hlavni vypina¢ a pohon.

V pfipadé pouZivani pristroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodmineéné
nutné pouzivat proudovy chranic Fl.

Pristroj musi byt provozovan pod dohledem. Teplo miize proniknout k hoflavym
materialdim, které jsou z dohledu.

Pristroj sméji pouZivat pouze vySkoleni odbornici nebo pracovnici pod jejich doh-
ledem. Déti nesméji pfistroj pouzivat za Zadnych okolnosti.

Pristroj chrarite pred vlhkosti a mokrem.

Minimalni prdjezdna vyska s pohonnou jednotkou TRIAC AT ¢ini 295 mm.
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Likvidace

Elektrické spotfebice, piisluSenstvi a obaly se musi ekologicky recyklovat. Pouze pro ¢lenské staty
EU: Nevyhazujte elektrické spotfebi¢e do domovniho odpadu!

Technickeé udaje

MINIFLOOR Y TRIAC,AT, i
. . Rucni horkovzdusny svarovaci
Drive unit e
pristroj
Napéti V~ 100-230 100/120/230
Vykon w 5 1500/1600/1600
Frekvence Hz 50/60 50/60
Rychlost pohonu m/min 05-45 _
ft/min 1,8-14,8
Mnozstvi vzduchu I/min B (20 °C) 120 — 240
cfm (68 °F) 4,24 — 8,48
Teplota °C B 40 - 620
°F 100 — 1150
Emise hluku LpA (dB) <60 (K=3dB) 67 (K=3dB)
Rozméry (d x § x v)
bez TRIAC AT mm 310 x 225 x 245 a) b) c)
inch 12,2 x 8,8 x9,6
s TRIAC AT mm 495 x 225 x 295 90 336 @56
inch 19,5x 8,8 x 11,6 35 132 @op
Hmotnost
bez TRIAC AT kg 53
Ibs 11,7
s TRIAC AT kg 6,6 1,02
Ibs 14,5 2,25
Znatka shody €3 €3
Bezpecnostni znacka - @ ®-
TFida ochrany | (@) -
Tfida ochrany Il - =]
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Popis pristroja

CONOOOThAWN =

[ QT G W G G Y
GO WN—-=0©

. Sitovy privodni kabel

. Svéraci Sroub

. Vodici kolecko

. Vodici rameno

. Drzadlo pro prenaSeni

. Hlavni vypina¢

. Potenciometr Pohon

. Otvory pro upevnéni kabelu
. Pojezdové kolecko

. Otvor pro odvijeci zafizeni

. Odvijeci zafizeni

. Svéraci Sroub pro odvijeci zafizeni
. Kryci deska

. Téleso

. PryZovy prstenec

16. Svéraci zafizeni pro rucni horkovzdudny svarovaci pristroj
17. Oc&ko pro svafovaci drat

18. Zasuvka pro rucni horkovzdusny svarovaci pristroj

19. Aretace vodiciho ramene

20. Nastavovaci kotoucek pro rozjezdovy spinac

21. Upinaci paska se suchym zipem

Volitelné pfisluSenstvi (neni soucasti dodavky):
22. Rucni horkovzdusny svafovaci pfistroj

23. Trubkova tryska 5 mm

24. Rychlosvarovaci tryska
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Preprava

®
A\
/A

Rukojeti na prepravni bedné
nepouzivejte pro pfepravu jefabem.

Pro pfepravu se musf ruéni horkovz-
dusny svarovaci pfistroj ochladit.

V prepravni bedné neskladujte zadné
hoflavé materialy.

Prodluzovaci kabel

A

Pristroj se nesmi zvedat za pfidavné
zavazi/koncové zavazi nebo za odvijeci
zafizeni.

Varovani pred $kodami zplsobenymi
piepravou:

Rychlosvarovaci trysku (24) je tfeba
pro pfepravu v bedné sundat z trubko-
vé trysky (23).

* Pii pouzivani prodluzovacich kabel je tfeba respektovat minimaini priiez.
* Prodluzovaci kabel musi byt pro misto pouZiti (napf. venku) schvalen a patficné oznacen.

e \/ pfipadé pouZiti proudového agregatu k napajeni energif plati

pro jmenovity vykon proudového agregatu: 230V~ bis 50m 3 x1.5mm?2
2x jmenovity vykon rucniho horkovzdu$ného svafovaciho his 100m 3 x 2.5 mm2
fistroje a vybaveni proudovym chranicem Fl. . '
e 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
gregat musi byt uzemnén. .
bis 100m 3 x 2.5mm?
Pripravenost k provozu
C. vyrobku Pro rukojet @ vmm | Pryzovy prstenec (15)
Je soucasti dodavky ¢. vyr. 155.153 57-59
Je k dostani volitelné €. vyr. 154.723 64-65
VZdy jeden prstenec ze sady 155.153 a 154.723 60-63

A. Pryzovy prstenec (15) odpovidajici pri-

meéru rukojeti ruéniho horkovzdu$ného
svarovaciho pfistroje (22) nasurite na
svéraci zafizeni (16).

Pri pouziti ru¢niho horkovzdu$ného sva-
fovaciho pristroje s triakovou PID regula-
ci se musi jeden pryzovy prstenec (15)
155,153 piifiznout podle nakresu.

r_l 50 mm l_

15 mm




Pripravenost na prevadzku

B. Ruéni  horkovzdu$ny svarovaci

pfistroj (22) vlozte do svéraciho
zafizeni (16) a pevné utdhnéte
svéracim Sroubem

Dbejte na to, aby ruéni horkovzdu$ny
svarovaci pfistroj (22) byl v jedné rovi-
né se svéracim zafizenim (16).

. Nasadte trubkovou trysku 5 mm
(23), 100.303 a rychlosvarovaci
trysku (24), 105.433 pro primér
dratu 4 mm nebo 105.432 pro pri-
mér dratu 3 mm (dejte pozor na
spravné vyrovnani trubkové trysky a
rychlosvarovaci trysky.

Pozor: Svarovani se zprohybanymi trub-
kovymi tryskami (23) miZze vést ke
$patnym vysledkdm svaro

. Zapojte ruéni horkovzdu$ny svarovaci
pfistroj (22) do zasuvky pohonné jed-
notky MINIFLOOR (18).

. Naviite kabel od ruéniho horkovz-

dusného svarovaciho pfistroje (22)
a upevnéte ho na pfislusnych otvorech
(8) na kryci desce (13) pomoci upinaci
pasky se suchym zipem (21).

C K |
) & ¥
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Pripravenost k provozu

F. Odvijeci zarizeni (11) zasuiite do otvoru
(10) a zajistéte ho svéracim Sroubem
(12).

G. U alternativy bez odvijeciho zafizeni pro-
viéknéte svafovaci drat ockem (17).

H. Zkontrolujte polohu nastavovaciho ko-
toucku pro rozjezdovy spinac (20).
Vyznam:

e Snizeni zpozdéni startu (—)
e Zpozdéni startu (+)

Zakladni nastaveni z vyrobniho zavodu:
Prostfedni zafez na nastavovacim kotoucku
pro rozjezdovy spinac (20) nastaven na dolni
hranu vodiciho ramene (4).




I.  Ruéni horkovzdu$ny svarovaci pfistroj
(22), rychlosvarovaci trysku (24) a
vodici kolecko (3) nastavte na svarovou
drazku.

Vlyskakuje-li vodici koleéko (3) pfi
svarovani ze svarové drazky vpravo, lze
otacenim ruéniho horkovzdu$ného
svarovaciho pfistroje (22) ve sméru
hodinovych rucicek optimalizovat rychlost
pojezdu. Vyskakuje-li vodici kole¢ko (3)
pfi svafovani ze svarové drazky vlevo,
mélo by se ruénim horkovzdu$nym
svarovacim pfistrojem (22) otadet proti
smeéru hodinovych rucicek.

Nastavovani parametrti

PoZadovanou rychlost svafovani nastavujete
potenciometrem (7) na pohonné jednotce
MINIFLOOR.

Pozadovanou teplotu svafovani a mnoZstvi
vzduchu nastavujete na volitelném ruénim
horkovzdu$ném svarfovacim pfistroji (22),
pokud je pouzit.

Ohledné nastaveni provadénych na ruénim
horkovzdus$ném svarovacim pfistroji (22)
se prosim fidte ndvodem k obsluze pouZitého
pristroje.

Stupen m/min | ft/min
1 0,4 1,3
2 0,9 2.9
3 13 43
4 17 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3,1 10,1
8 35 115
9 4,0 13,1

10 4,3 141

A. Rucni horkovzdu$ny svafovaci pfistroj (22), rychlosvarovaci
trysku (24) a vodici kolecko (3) nastavte na svarovou drazku.
Vlyskakuije-li vodici kolecko (3) pfi svafovani ze svarové drazky vpra-
vo, Ize otaéenim ruéniho horkovzdu$ného svarovaciho pfistroje
(22) ve sméru hodinovych rucicek optimalizovat rychlost pojezdu. Vy-
skakuje-li vodici kolecko (3) pfi svafovani ze svarové drazky vievo,
mélo by se ruénim horkovzduSnym svarovacim pfistrojem (22)

otacet proti sméru hodinovych rucicek.
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Pracovni prostiedi/bezpecnost

Pristroj se smi pouZivat pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorech. Davejte pozor na to, abyste material pfi
procesu svarovani nespalili
Ridte se bezpe¢nostnim listem materialu od vyrobce.

A\

Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy kabel (1), zastréku a prodluzovaci
kabel, zda nevykazuiji elektrické ¢i mechanické poskozeni. Pouzivejte pouze prodluzovaci
kabel s ochrannym vodicem.

Pohonna jednotka MINIFLOOR se nesmi pouzivat v prostedi s nebezpe¢im vybuchu nebo
v hoflavém prostiedi. Pfi praci dbejte na bezpecny postoj. Sitovy pfivodni kabel (1) se musi
volné pohybovat a nesmi branit ani uzivateli ani tfetim osobam pfi praci.

Pohonnou jednotku MINIFLOOR postavte na
vodorovny, nehoflavy podklad a vzdy udrZujte
odstup od horlavych materialdl nebo vybus-
nych plynQ!

Béhem preruSeni prace nebo pro vychlad-
nuti vyklopte ruéni horkovzdusny svaro-
vaci pfistroj (22) do parkovaci polohy (viz
obrazek nize). Pro prepravu nechte pfistroj
vychladnout a vypnéte hlavni vypinac (6).

Spusténi pfistroje

22

vl

s -

A\

Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy kabel (1), zastréku a prodluzovaci
kabel, zda nevykazuiji elektrické ¢i mechanické poSkozeni.

Vypnéte hlavni vypina¢ pohonné jednotky MINIFLOOR (6) a hlavni vypina¢ ruéniho horkovz-
dusného svarovaciho pfistroje (22).

Jmenovité napéti, které je uvedeno na pristrojich, se musi shodovat s napétim sité. Pfistroj pfipojte
ke zdroji jmenovitého napéti.
V pfipadé vypadku sitového napéti rucni horkovzdusny svarovaci pfistroj (22) vyklopte do

parkovaci polohy.

Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby ani zvifata.

Pohonnou jednotku MINIFLOOR postavte na
svarovanou podlahu a ruéni horkovzdus$ny
svarovaci pristroj (22) vyklopte do parko-
vaci polohy. Odblokujte aretaci vodiciho
ramene (19).

Vodici kolecko (3) umistéte do drazky pro
svafovaci drat. Zapnéte pohonnou jednotku
MINIFLOOR hlavnim vypinaéem (6).
Zapnéte rucni horkovzdu$ny svarovaci
pfistroj (22) pfislusnym spinacem.

Nastavte parametry svafovani pro ohfev a
zapnéte dmychadlo, pokud je pouZito.
Ohledné nastaveni provadénych na ru¢nim
horkovzdu$ném svafovacim pfistroji  se
prosim fidte ndvodem k obsluze pouZitého
0 pristroje.




Priibéh svarovani

Pfiprava

®

ZkuSebni svar zkontrolujte.

Provedte zkuSebni svary podle svafovaciho ndvodu vyrobce materialu a narodnich norem &i smérnic.

e Nastavte rychlost svarovani, ohfev a dmychadlo
e Musi byt dosaZeno teploty svafovani (doba nahfivani cca 3 — 5 minut)

Nebezpedéi vtazeni! Mohou byt vtazeny prsty, vlasy nebo ¢asti odévu.

Zahajeni svarovani

e Zavedte svafovaci drat do rychlosvaro-
vaci trysky (24).

e Sklopte ruéni horkovzdus$ny svarovaci
pfistroj (22) dold, motor pohonu (pojez-
du) se spusti automaticky.

 Dbejte na to, aby vodici kolecko (3)
zistalo ve drazce.

Priibéh svarovani

e U provedeni bez odvijeciho zafizeni pro-
viéknéte svafovaci drat oGkem (17).

Ukonceni svarovani

e Po svafovani vyklopte ruéni horkovz-
du$ny svarovaci pfistroj (22) do parko-
vaci polohy.

e Motor pohonu (pojezdu) se automaticky
zastavi.

S odvijecim zafizenim

24

Bez odvijeciho zafizeni

22

de o -
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Vypnuti pfistroje

e Nechte ruéni horkovzdu$ny svarovaci pfistroj (22) vychladnout.

« \lypnéte hlavni vypina¢ rucniho horkovzduSného svafovaciho pfistroje (22) a pohonné jednotky MINIF-
LOOR (6).

 Rychlosvarovaci trysku (24) vycistéte mosaznym kartacem.

e Zkontrolujte, zda nedoSlo k mechanickému a elektrickému poskozeni pFivodniho kabelu (1) a zastrcky.

Poruchy

e \/ pripadé zablokovanych kolecek pohonu vypnéte hlavni vypinaé ruéniho horkovzdu$ného svarovaciho
pfistroje (22) a pohonné jednotky MINIFLOOR (6).

Udrzba

e Pravidelné kontrolujte, zda se mohou hnaci kolecka voné otacet.

Servis a opravy

e Opravy nechte provadét vyhradné autorizovanymi servisnimi stiedisky Leister.
* Pouze ta zaruci do 24 hodin odborny a spolehlivy servis a opravu pomoci originalnich nahradnich dild v souladu
se schématy zapojeni a katalogy nahradnich dild.

Zaruka

e Pro tento stroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta pfimym odbytovym partnerem
/ prodejcem od data koupé. V pfipadé zaruéniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokazani fakturou
nebo dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem prostrednic-
tvim dodavky nahradnich dili nebo opravou. Elektricky topny Klin je z této odpovédnosti za vady vyloucen.

e Dal$i zaruéni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v rdmci kogentniho prava.

o Skody vzniklé piirozenym opotfebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

o U pristroj{i, na nichZ kupuijici proved! tpravy nebo zmény, nelze uplatnit Z4dné zaruéni naroky nebo naroky z od-
povédnosti za vady.



PYKOBOACTBO N0 3KCRNyaTaLum

Mepez BBOAOM B 3KCMyaTaLMio CneayeT BHAMATENbHO 03HAKOMUTLCS
C PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTaLm U COXpaHuTb ero Ang AanbHemnLLero
1CrOMb30BaHMA.

Leister MINIFLOOR

pnBOAHON MEXaHNU3Mm

MpumeHeHne no HasHa4YeHUHo
ﬂpMBO,EI,HOI7I y3en ang CBapku nonos C OnuuoHanbHO npeaiaraéMbliM Py4HbIM anmnapatom g CBapkn ropaynm

BO3MyXOM Leister.

lpMeHeHne He N0 Ha3HAYEeHWIo

Jto6oe pyroe Ui BbIXOASALLEE 32 PAMKM OMMCAHHOTO VCMOMb30BaHIE CHUTAETCS NMPUMEHEHEM HE MO HA3HauEHNIO.

Mpepynpexpexnne

>k P>

OnacHOCTb AN1S XKU3HM NP OTKPbIBAHWM YCTPOACTBA, TaK Kak HaxodALLMecs nop,
HaNPSHKEHNEM KOMMOHEHTbI U NOAKIIOYEHUS HUYEM He 3aKpbIThI. [lepes TeM Kak
OTKPbITb YCTPOICTBO, BbIHYTb CETEBOM LUTEKEP U3 PO3ETKY.

0nacHoCTb NoXapa v B3pbIBa npy HeHAZNEXALLEM UCTIONb30BAHUY PYYHOTO annapara
L9 CBapKA ropsYMM BO3LYXOM (Hanpumep, B pesynbTaTe neperpesa Marepuana), B
0C00BHHOCTY BOAN3M BOCTNAMEHSIOLLMXCS MATEPIANOB 11 B3PbIBOOMACHBIX Fa30B.

OnacHocTb oxoral He 10TparmBarhCs 10 HE3aKPbITbIX METANNMYECKUX [ETanen,
KOraja OHI HaXOASTCS B rOPSYEM COCTOSIHMN. []aTb YCTPOMCTBY OCTHITb. He HANPaBnATh
MOTOK rOPSYEro BO3/IyXa Ha MOAEH NN HA XKNBOTHBIX.

MoaknioyaTh YCTPOACTBO K PO3ETKE C 3aLMUTHLIM NPOBOAOM. JI060N 00pPbIB
3aLLMTHOr0 NPOBO/A BHYTPW YCTPOACTBA WM BHE €ro onaceH!

Wcnonb3oBatb YANNHUTENbHBIE KAGENN TONbKO C 3aLMUTHLIM NPOBOLOM!

OnacHocTb 3aTtarusanus! Manblibl, BOMOCH! UMK NPEAMETbI OAEX b MOTYT ObiTh
3aTAHYTHI.

0cTOpPOXHO

OO @@ &

HomuHanbHOe HanpsKeHe, ykasaHHoe Ha YCTPOCTBE, JOMKHO CoBnadaTh ¢
CETEBbIM HaMPSHKEHIUEM.

Mpu c6oe B Nofjadye HanpPsKeHWs B CETU HEOGXOAMMO BbIKMIOYUTb TMABHbIIA
BbIK/IOYATENb 11 NPUBO,

Mpu aKchnyaTauuu YCTPOCTBA HA CTPOMTENbHBIX MAOL(AAKAX ANA 3aLUTbl
nepcoHana HacToATENbHO PEKOMEHAYETCS WUCMONb30BaTh YCTPOMCTBO
3aLLUTHOO OTKMHOYEHUS.

PaboTatoLLee YCTPOACTBO AOJIKHO HAXOAUTLCA M0[, HAOMOAEHEM NEpcoHana.
Tenno MOXeT BO3[E/ACTBOBATb HA BOCMNAMEHSIOLIMECS MaTepuanbl, KOTopble
HaxXoasTCS BHE MONS 3PEHMS.

YCTPOIACTBO ~ pa3peLlaeTcst 1CMonb3oBaTb TOMbKO KBanUULMPOBAHHbIM
cneynanucTam W noj Mx Haa3opoM. [laHHOe YCTPOWACTBO KAaTeropuyecku
3aMpeLLgHo UCNoMb30BaTh JETSM.

3awmwars yCTPONCTBO OT BAAru 1 CbipocTu.

MuHumManbHas BbicoTa npoxoga ¢ yctpoincteom TRIAC AT cocTasnser
295 mm.
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Ytunusauus

ANeKTprYECKUE NPUBOPBI, MPUHALIEXHOCTY 1 YNAKOBKW JOMKHbI YTUNN3MPOBATLCS B COOTBETCTBIAM
C TpeboBaHUSMI MO OXPAHE OKPYXXAIOLLEN Cpeabl. [POCUM NMPUHSTL BO BHUMAHUE [EACTBYIOLNE
B CTPaHe NONb30BaHMS U MECTHbIE NPEANUCAHUS NPW YyTUAU3ALMN HALIMX N3AenuiA. ing cTpaH
EC: He BbiGpacbiBaTth aNeKTponpruoopsl BMECTE € GbITOBLIM MYCOPOM.

TexHuyeckne XxapakTepucTMKu

MpuBogHON mexaHu3am  PyyHow annapar Ans CBapku

MINIFLOOR ropsumm Bo3gyxom TRIAC AT

HanpsbxkeHue B~ 100-230 100/120/230
MouwuHocTb Br 5 1500/1600/1600
YacTorta My 50/60 50/60
Mpusog M/MWH 0,5-4,5 _

r./MUH 1,8-14,8
Pacxop Bo3pyxa n/MUH B (20 °C) 120 — 240

Ky6. M/MWH (68 °F) 4,24 — 8,48
Temneparypa °C _ 40 - 620

°F 100 - 1150
YpoBeHb amuccun LpA (ob) <60 (K = 3 nb) 67 (K= 3 1b)
Pasmeps! ([, x LU x B)
6e3 TRIAC AT MM 310 x 225 x 245 a) b) c)

LIONMOB 12,2 x 8,8 x 9,6
¢ TRIAC AT MM 495 x 225 x 295 90 336 @56

AI0NMOB 19,5x 8,8 x 11,6 35 132 @op
Bec (4 x LU x B)
6e3 TRIAC AT Kr 53

(hyHTHI 11,7
¢ TRIAC AT KP 6,6 1,02

(pyHTBI 14,5 2,25
3HaK COOTBETCTBMSA €3 €3
MpeaynpeXxaaowmi 3Hak = @ ®-
Knacc sawmbi | (@) -

Knacc 3awurbi I - O]



OnucaHue ycTpomncTea

CoONOUTAWN =

. Kabenb ceTeBoro nuraHus

. 3KUMHBIN BUHT

. Hanpasnsiolee koneco

. HanpasnatoLwmii KPOHLWITENH

PykosiTka

. [naBHbIl BbIKNtOYaTEND

. ToTeHumomeTp npuBoaa

. OTBepcTUs Ana KpenneHus Kabens

. OnOpHbIN ponnk

. OTBEPCTUE AN Pa3MaTbIBAIOLLEro YCTPOICTBA
. Pa3matbiBalolLee yCTporicTBO

. 3OKUMHBIN BUHT ANs pa3MaTbiBaOLLEr0

yCTpOViCcTBA

. TaHenb nepekpbITUs
. Kopnyc
. PeanHoBoe KonbLo

16. 3aXuUMHOe YCTPOWCTBO [ Py4HOro amnapata Ais
CBApKM ropsiYMM BO3OYXOM

17. TpoywmHa Ans CBapOYHOI NPOBONOKM

18. Po3eTka Ansg pyyHoro annmapata Ans CBapKku ropsyim
BO3/IYXOM

19. Ctonop HanpaBASoOLLEro KPOHLLTEHa

20. YCTaHOBOYHbIN MCK MYCKOBOIO BbIKNKOYaTENs

21. JleHTa-nunyyka

OnuuoHanbHble MNPUHAAJNIEXHOCTW (He BXOAAT B
KOMMNEKT NOCTaBKM):

22. PyyHol annapat Ans CBapKu ropsunm BO3AYXOM

23. Tpybyaras Hacagka 5 MM

24. BbICTPOAECTBYHOLLMIA CBAPOYHBIN MYHALITYK
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TpaHcnopTupoBka

He ncnonb3oBarb pyyky Ha He paspeLuaeTcs NOAHMMATb YCTPOICTBO
@ TPaHCNOPTUPOBOYHOM ALLIMKE ANS A 3a [106aBOYHbIN/KOHLIEBO TPY3 UK

TPAHCMNOPTUPOBKK KPaHOM. pa3MaTbiBalOLLIEe YCTPOCTBO.
[ln9 TpaHCnopTUPOBKM PYYHON MpeaynpexpeHue o pucke

{IE annapar anst cBapKu ropsunm NOBPEXAEHWIA NPY TPAHCNOPTUPOBKE:
BO3[lyXOM [AOJDKEH OCTbITb. [pu TPAHCNOPTMPOBKE B ALLMKE
B TpaHCcnopTUPOBOYHOM SILLVIKE ObICTPOAENCTBYIOLLUIA CBAPOYHBIN
HeNb3sl XpaHWUTb ropotne MYHJLITYK (24) HE0BXOANUMO CHATb C
marepuanel. Tpy64aToi Hacapkm (23).

YanuHuTenbHblii Kabenb

* [py MCMONB30BAHMN YANMHUTENbHBIX KAGENeN Y4UTbIBATE MAHUMATLHOE CeYeHNe.
 YINHUTENbHbIA NPOBOL, AOMKeEH GbiTb JOMYLLEH A1 KOHKPETHOMO MEcTa NpUMEHeHWs (Hanpumep, Ans npu-
MEHEHUS M0J, OTKPbITHIM HEGOM) U IMETb COOTBETCTBYHOLLYIO MAPKIPOBKY.

o EClv i1 QNEKTPONUTAHNA UCTIONb3YETCA reHEPaTOPHbIN
arperar, T0 8ro HOMUHaNbHAA MOLLIHOCTb JOMKHA PABHATLCS 230V~ bis 50m 3 x1.5mm?

2 HOMWHAMbHBIM MOLLIHOCTSIM PYYHOrO annapata [/ CBapKu his 100m 3 = 2.5mm?
rOpPAYMM BO3ZYXOM; KDOME TOr0, OH JJOSKEH ObiTb OCHALLIEH 120V~ his 50m 3 x 1.5mme
YCTPOIICTBOM 3aLLMTHOrO OTKIHOYEHIAS. bis 100m 3 x 2.5mm2

® Arperat J0/KeH ObiTb 3a3eMJIEH.

F'oToBHOCTL K paboTte

ApTunkyn Ne Ins pyykn & B Mmm | PesuHoBoe KonbLo (15)

o
i =

B KomnnekT noctasku BXxoauT aptukyn Ne 155,153 57-59 i

7
I :_f;?"

)
A

/ i

B kayecTBe onuun npeagnaraetcs aptukyn Ne 154.723 64-65

\.
\
#

T
L '..'}. )

y "'."-'ut-:

1o ogHOMY KombLly 13 komnnekta 155.153 n 154,723 60-63

T

A. Hacaauts pesuHoBoe KonbLo (15), cooteT-
CTBYIOLLIEE IMAMETPY PyUKV PYYHOro annapa-
Ta [N CBapKM ropsiymm Bo3pyXoMm (22), Ha
3KMMHOE YCTPOMCTBO (16).
Mpy 1Cnonb3oBaHMM annaparta Ans CBapku
ropauum Bo3ayxom Triac PID pesuHoBOE
KonbLo (15) 155.153 HEobXoauMO Bblpe-
3aTb B COOTBETCTBUM C YEPTEXOM.

r_l 50 Mm l_

15 Mm




FoToBHOCTb K pabote

B. Ynoxutb pyyHon annapat Aans
CBapKu ropsyum BO3JYXOM
(22) B 3aXUMHOE YCTPOMCTBO
(16) u 3aTaHyTb €ro C MOMOLLbI0
32)XKUMHOr0 BUHTA (2).

CneauTb 3a Tem, YTOObI py4YHOM annapar
NS CBapKW ropsynumM Bo3fyxom (22)
npunera K 3aXXMMHOMY YCTPOWNCTBY
(16) 3anoanuu.

. Hacagutb Tpy6YaTtylo Hacagky 5 Mm
(23),100.30316bICTPOALACTBYIOLLNIA
CBapOYHbIA MyHAWTYK (24), 105.433
N oMaMeTpa npoBosiokn 4 MM Unn
105.432 ponsa  guametpa  npoBOJIOKM
3 MM (CneamTb 3a NPaBuITbHBIM MOMOXE-
HMeM Tpy6y4aTon Hacaaku v ObICTPOaEN-
CTBYIOLLErO CBApOYHOrO  MYHALUTYKA).
BHumanue! Ceapka C 1Cnonb3oBaH1em
MOTHYTbIX TPYGYATBIX HACAAOK (23) MO-
KET CTaTb NPUYMHON MIOXOro PesynbTa-
Ta cBapku!

. Mopkniountb pyyHoW annapat ans
CBapKu ropsuMm BO3AYXOM (22) K
po3etke yctpoiictea MINIFLOOR (18).

. Pasmotatb  kalenb  PyyHoro
annapata Ang CBapKku rops4yum
BO3JYXOM (22) W 3aKpenuTb ero
B COOTBETCTBYIOLIMX OTBEPCTUSX
(8) maHenu nepekpbiTua (13) c
MOMOLLIbIO NEHTbI-NUNYYKK (21).

21
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FoToBHOCTDb K pabote

F. BcraButb pasmarbiBatoLLee
yctpoicteo (11) B otBepcTue (10) v
3ahMKCMPOBATb Er0 3AXKUMHBIM BUHTOM
(12).

G. B KayecTBe anbTepHaTMBbl,  €CN
pasMaTbiBalollee  YCTPOACTBO — He
VCMONb3YETCS, MPOTAHYTb  CBAPOYHYIO
MPOBOJIOKY Yepes npoywmHy (17).

H. [lpoBepuTb NONOXEHUE YCTAHOBOYHOIO
JMCKAa MYyCKOBOr0 BbIKAOYaTens
(20).
3HayeHue:
® YMeHbLUEHWE 3a[IepXKKN Mycka (—)

e 3anepxka nycka (+)

basoBas 3aBojickast HAacTpOWMKa:
CpeflHasi Haceyka YCTaHOBOYHOrO AMCKA
NyCcKOBOro BbiKoyarens (20) BbipoBHe-

Ha MO HWXHE KPOMKE HanpaBnsoOLLEro
KPOHLLTENHa (4).



l. BbipoBHSTb  PyyHOIl  anmapat AN

CBApKM  ropsuuM  BO3AyXoM  (22), - 24 =3 -l 24
ObICTPOAENCTBYHOLLNIA CBApOYHbINA s = 1
MYHAWTYK (24) 1 HanpaBnsiowwee A8 AT
Koneco (3) No  cBapouHoMy  Masy. r v & r o

Ecnu Hanpasnsiowee koneco (3) npu cBap- F ot i F =

Ke BbICKAKVIBAET 13 CBApOYHOro nasa Crpaga, =D 22 e
OMTUMM3NPOBATb TOYHOCTb X0AA MOXHO MO-| g g
CPeACTBOM MOBOPOTA PYYHOro annapara ans il il

CBapKN ropsiyum BO3AYXOM (22) 10 4acoBOM ! k‘\ )‘:\
ctpenke. Ecnu Hanpasnsiowiee koneco (3) ] 3 i

NPy CBapKe BbICKAKVBAET 113 CBAPOYHOI0 Nasa \ A/ \A \/

Cnesa, PyyHOI anmapart Ansi CBapku rops-
YuM BO3AYXOM (22) crefyeT MoBEpHYTL Mpo-
TWB YaCOBON CTPENKU.

HacTtpoika napameTpoB

Heobxoanmasn CKOpOCTb CBapKM
HacTpanBaeTcq Ha noTeHumomeTpe (7)
yctponctea MINIFLOOR.

Heobxoanmas Temneparypa CBapku U, mpu
HQMYMM  TaKo  BO3MOXHOCTM, — Pacxop
BO3/lyxa HaCcTPaMBaeTCs Ha OnuUMOHaNbHOM
pyYyHOM annaparte Ans CBapKW ropsyum
BO3JyXOM (22).

Mpy BbINOMHEHMM HACTPOEK HA PYYHOM
annapare i CBapKu ropsi4um BO3yXom
(22) npuHUMAaTH BO BHUMaHWE PyKOBOLCTBO
no 3KCnnyarauum MCNONb3yeMOro

YCTPOWCTBA.

YpoBeHb M/MWH | (OT./MUH
1 0,4 1,3
2 0,9 2,9
3 1,3 43
4 1,7 5,6
5 2,3 7,5
6 2,7 8,9
7 3.1 10,1
8 3,5 11,5
9 4,0 13,1

10 4,3 141




Pabouue ycnoBus/6e30nacHOCTb

YCTPOCTBO Pa3peLLaeTcs MCnosb30BaTh TOMbKO HA OTKPbITbIX MPOCTPAHCTBAX WM B XOPOLLO BEHTUMPYEMbIX
nometLeHmnsx. CneanTtb 3a TeM, YTOObl BO BDEMSI CBAapKM MaTepuan He Cropert.
CrefoBath MHCTPYKLUMAM nacnopTa 6e30MacHoCTW MaTepuana, npefoCTaBeHHOro ero NPOU3BOAUTENEM.

f lepen BBOAOM B 3KCMJIyaTauuio NpoBepuTb Kabenb ceTeBoro nutaHus (1), wrekep n

YANMHUTENbHBII KaGenb Ha OTCYTCTBUE 3NEKTPUYECKUX U MEXAHUYECKMX NOBPEXAEHNIA.
Wcnonb3oBatb yANMHUTENbHBIE KAGENN TObKO C 3aLLUMTHBIM NPOBOAOM.

Yctpoiicteo MINIFLOOR 3anpelwyaetcs ucnonb3oBatb BO B3pbIBOONACHOI Uniu
nerkosocnnameHsioweincs atmoccepe. Bo Bpems pa6oTbl CneauTb 3a HAAEXKHOCTbIO
YCTaHOBKM YCTpoiicTBa. Bo Bpemsi pa6oTbl kabenb ceTeBoro nutaHus (1) AoMMKeH
0CTaBaTbCs NOABMXHBIM M HE AO/MKEH MeLLaTb HU NONb30BATENI0, HN TPETbUM LM,
MoctaButb MINIFLOOR Ha ropn3oHTabHyto,
OTHEYMOPHYID MOBEPXHOCTb W MPedycMOoT-
PeTb [OCTATOYHOE PACCTOSHWE [0 BOCMna-
MEHAIOLMXCS MaTepuasnoB 1 B3pbIBOONAC- = 22
HbIX ra3oB!
Bo Bpems nepepbiBax B pabote wmn s J
OCTbIBaHMS OTKJIOHUTb PYYHOW annapar B
019 CBAapKu ropsyMMm BO3AYXOM (22) ‘ / 1
B Hepaboyee TMONOXEHMEe (CM. PUCYHOK 6 — i :
HWXe). [ng  TPaHCMOPTMPOBKM  AaTb
YCTPOACTBY OCTbITb U BbIKMKOYNTb FNABHBIN
BbIKNoyareno (6).

3anyck ycTpoiicTBa

yJJ,HVIHVITBJ'IbeIVI Kabesb Ha OTCYTCTBME ANEKTPNYECKMX U MEXaHUYECKUX NOBPEXAEHUN.

Bbikntountb rnasHbiii Boiknoyatens MINIFLOOR (6) v rnaBHbI BbIKNKOYATENb PYYHOTO
annapara )i CBapKu ropsy1um Bo3ayxom (22).

HoMuHanbHOE HampsKeHue, YKasaHHOe Ha YCTPOWCTBAX, [AOMKHO COBMAfaThb C CETEBbIM
HanpskeHueMm. [MOAKNMIOYMTL  YCTPONCTBO K HAMPSXKEHMIO, KOTOPOE  COOTBETCTBYET
HOMUHANBHOMY.

Mpu c6oe B Nofaye HanpshxeHUs B CETU OTKNOHATb PYYHOM annapar pis CBapkKu ropsyum
BO3JYXOM (22) B Hepaboyee NoNnoxeHue.

He HanpaBnaTb NOTOK ropsAvero Bo3ayxa Ha Ntoen Uil Ha XMBOTHBIX.

f Mepea BBOAOM B JKCMiyaTauuio NpoBepuTb Kabenb CETeBOro nuTaHus (1), WTekep W

MoctaButb  MINIFLOOR Ha  moanexxatuuii —
CBapKe Mon M OTKMOHWTbL PYYHON annapar gns
CBapKu ropsiumMm BO3gyxom (22) B Hepabouee
TOSIOXKEHVE. [le6nokuposarb cTonop
HanpaensoLLEro KPoHLUTeliHa (19).
YcTaHoBUTb HanpasnsioLiee Koneco (3) B nas
QNS CBapOYHoi npoBonokn. Brmounte MINIF-
LLOOR ¢ nomoLLbto FNaBHOrO BbiKMtoYarens (6).
BkniowTb py4Holi annapat Ans CBapKu
ropsyMMm  BO3JYXOM (22) C  MOMOLLbIO
COOTBETCTBYHOLLIErO BbIKMHOHATENS.

HacTpouTb NapaMeTpbl CBApKM N1 HAarpesa 1, mpu
HanM4MN TaKoM BOIMOXKHOCTIA, [1151 HArHETaTens.
[pn BbIMOMHEHIM HACTPOBK HA PYYHOM annapare
[N CBApKM TOPSYAM  BO3LYXOM  MPUHIMATb
BO BHUMaHWe PYKOBOACTBO MO 3KCMMyaTaLym
1ICMOb3YEMOr0 YCTPONCTBA.




lMpoLecc ceBapku

MoarotoBka

BbinomHnTL NPO6HYI0 CBAPKY COMMACcHO MHCTPYKLLM MO CBApKe NPOU3BOAUTENS UCMONb3YEMOr0
Matepuana ¥ HauuoHasbHbIM HOpMam Wau cTaHfaptam. [poBepuTb pesynbTarthl Npo6HON

CBapKU.

© HacTpouTb CKOPOCTb CBAPKM, MOLLHOCTb HArpeBa W HarHeTaTens.
o JlomkHa ObITb JOCTUHYTa TEMMeparypa cBapku (MPO4oMKUTENIbHOCTb Harpesa — npuos. 3 - 5 MIH.)

OnacHocTb 3aTarusaHua! Manbupl, BONOCH! UM NPEAMETbI OAEXAbI MOrYT 6bITh 3aTAHYTHI.
/N

Havano cBapku

© BBECTM CBAPOYHYHO MPOBOJOKY B
ObICTPOAEICTBYHOLLMIA CBAPOYHbIN
MYHALTYK (24).

o OTKNOHWUTL PYYHOI annapar ANs CBapKu
ropsYnM BO3AYXOM (22) BHW3, NOCNE YEro
aBTOMATMYECKN 3aMyCKAETCs NPUBOAHOM
JBUraTefb.

e CneauTb 3a TeM, 4ToObl HaNpasnswLee
Koneco (3) ocTaBanoch B nase.

lpoLecc cBapku

e Ecnv pa3marTbiBaroLLEe YCTPOCTBO He
NCMONb3YETCS, NPOTAHYTH CBAPOYHYHO
MPOBOJIOKY Yepe3 NpoyLunny (17).

3aBeplueHmne cBapkm

e [locne CBapky OTKOHUTb PYYHON
annapat Ans CBapku ropsyum
BO3[YXOM (22) B Hepabo4ee Nomnoxe-
Hue.

* [lpuBOAHON ABUraTeNlb aBTOMATN4ECKN
0CTaHaB/MBAETCH.

C pa3maTbIBaloLMM YCTPORCTBOM

24

bes pasmarbiBaloLLero ycTpoiicTea

22
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BbiKnioyeHue ycTponcTea

e [latb pyyHOMy annapary ans CBapKv ropsymm BO3gyXoMm (22) oCTbITb.

® BhiKMiounTb rNaBHbIA BbIKJIKOYATESIb PYYHOr0 annapara Afis CBapkKu ropsumum Bo3AYyXom (22) v ycTpoii-
ctea MINIFLOOR (6).

© OynCTUTb BBICTPOAEIACTBYIOLLNIA CBAPOYHDIA MYHALITYK (24) NATyHHOI LETKON.
® [IpoBepnTb Kabenb CETEBOro NUTaHMUA (1) U LUTEKED Ha HANMYWE 3NEKTPUYECKIX UMM MEXAHNYECKMX MOBPEX-
JEHWIA.

HeucnpaBHoCTH

® [Ipu 3a6NOKMPOBaHHbIX MPUBOAHbBIX KOMECAX BbIKMIOYMTL FMABHBINA BbIK/KYATENb PYYHOrO annapara ans
CBapKu rops4yum Bo3gyxom (22) u yctpoiictea MINIFLOOR (6).

TexHuyeckoe o6cnyxuBaHue

* PerynsipHo npoBepsaTb GECTIPENITCTBEHHOE BPALLIEHNE MPUBOAHBIX POSIMKOB.

CepBucHOe 06CNyXXUBaHNe U PEMOHT

e [lopyyaTb NPOBEEHNE PEMOHTHbIX PAOOT TOMbKO YMNOSHOMOYEHHbBIM CEPBUCHBIM LIEHTPaM KOMMaHuK Leister.

® 3TV LEHTPbI 24 yaca B CYTKM rapaHTUPYOT KBAMMULIMPOBAHHOE W HALIEXXHOE BbINOAHEHWE paboT No PEMOHTY
11 TEX0OCIYXKNBAHMIO C UCMONb30BAHNEM OPUTMHANBHBIX 3aNACHbIX YACTeN COMNACHO NEKTPUYECKIM CXeMaMm 1
cneunduKaLumamM 3anacHblx YacTei.

lapanTus

© Ha 1aHHO€ YCTPOMCTBO, HauMHas C AaThl NOKYMKKM, PACNPOCTPAHSIOTCS rapaHTUiiHble 0693aTeNbCcTBa UMK Nopy-
4NTENbCTBO NPSMOr0 AMCTPUOLIOTOPa/NpodasLa. Mpy Nony4YeHn NPETEH3NIA NO rapaHTUU UK NOPYYUTENbCTBY
(c NpemocTaBNEHeM CHeTa N HaKNaAHOW) NPOU3BOACTBEHHbIE IEEKTbI 1 AEEKTbI 06pA60TKI YCTPAHAOTCA
nyTem PEMOHTA WK 3aMeHbl YCTPONCTBA. [laHHas rapaHTus He pacnpoCTPaHSETCA HA ANIEKTPUYECKUIA Harpe-
BaTENbHbIA KIWH.

e [lpyriie NpeTEH3WM M0 rapaHTUM WK NPUTA3aHNS HA NPEeAOCTaBNEHWE rapaHTN UCKMIOYEHbl HA OCHOBaHIN
IMNEPATVIBHbIX MPABOBbIX HOPM.

e [laHHas rapaHTVis He pacnpoCTPaHAETCS Ha HEMONaaKK, BO3HUKLLME B Pe3ynbTaTe eCTECTBEHHOMO U3HOCA, ne-
PerpysKi 1M HeHaNeXaLLero Mcnofb30BaHmMs YCTPOCTBA.

e [QpaHTUs UMW MOPYYUTENBCTBO TEPSIET CBOK CUNY, eCNU MOKynaTenb nepeobopynoBan YCTPOMCTBO WM BHEC
N3MEHEHNS B €70 KOHCTPYKLMIO.
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PLASTIC WELDING PRODUCTS | INDUSTRIAL HEATING & LASER SYSTEMS

Leister Technologies AG | Galileo-Strasse 10 | 6056 Kagiswil | Switzerland
phone: +41 41 662 74 74 | leister@leister.com | www. leister.com | www.weldy.com

EC declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

hereby declares the machine described below, released by us, fulfills the provisions of the

following EC directive(s):

Designation Drive Unit

Type Minifloor

Option

EC directive(s) 2006/42/EC  (Machinery Directive)

2014/30/EU  (EMC Directive)
2014/35/EU  (Low Voltage Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

Harmonised standards EN ISO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 62233:2008

EN 60335-1:2012 + A11:2014
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2:2012

EN 50581:2012

Authorised documentation representative: Thomas Schafer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 28.05.2019 é/
16

Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)
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